MAQUINA PARA RECORTAR

’ Via Russo.gs W\N\éé%%/

27029 VIGEVANO Italy (

! . R W/ S
Tel. 038 184 022 N /72 B B |
Fax 038 178 393 \\\ L |
e-mail: collifgb@collifgb.it . |

e e -

CATALOGO INSTRUCCIONES
Y PIEZAS DE RECAMBIO

LL



PP A——

OFFICINA MECCANICA COLLI F.G.B.
MAQUINA PARA RECORTAR

GP7

C€
MATRICULA

ANO DE FABRICACI_()N

Les invitamos a leer atentamente y a conservar las siguientes instrucciones
agradeciéndoles ademas que nos hayan elegido:

Buen trabqjo !

1-FUNCION DE LA MAQUINA

Esta maquina de elevadas prestaciones y fiabilidad se ha proyectado y fabricado para

recortar el forro en profundidad de calzados ya acabados y el sobrante de calzados en
[

goma, PVC, PU con suelas bicolores injectadas o vulcanizadas.

En caso utilizar la maquina para un uso no previsto se recomienda al usuario que
consulte con el fabricante para informarse de todo lo referente a peligros y
contraindicaciones que se derivan de dicho uso impropio de la maquina_

La casa fabricante no respondera frente a modificaciones o manipulaciones
realizadas para utilizar la maquina para usos distintos de los previamente
especificados y no se considerara responsable de los posibles dafios que se
deriven de usos impropios, erréneos o irracionales_

Para el funcionamiento de la maquina esta previsto que intervenga un sélo operador_
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Caracteristicag de trabajo
Algunas Caracteristicas Peculiares de Ia maquina son:

a - Facilidad de trabajo.
Mediante ¢| dispositivo Cuchillo y contra-cuchilla, |a maquina es Capaz de realizar
reécortes rapidos Y perfectos. .

b - Elevada produccién.
Se pueden recortar hasta 800 Pares al dia.

C - Esmeril para g afilado de| Cuchillo. ) }
e ————— Wmmo,mado :

Cuandoef filo cortante dej cU'chu'Hb“‘e’s‘fé‘c{ésgastero
directamente en |3 parte trasera de |3 maquina, permite volver a afilario de forma f4ci|
Y répida. . .

d - Lampara Para que sea bien visible la zona de corte.

/

e - Lubricador opcidnal conteniente liquido refrigerante (agua siliconata) Para facilitar g|
recorte de suelas en goma.

f- Baja emisign de ruidos,

|- Todos los recambios de |a Maquina estan disponibles en almacén,

Para los pedidos hacer referencia a los parrafos " DIBUJO PIEZAS DE RECAMBIO *
y " DESCRIPCION PIEZAS DE RECAMBIO " precisando g| tipo de maquina, el
numero de identificacion del detalle Y la cantidad de piezas.

Usar sélo récambios originales|
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2b- Caracteristicas técnicas

Peso: ~70kg
Ancho: 42 cm
Profundidad: 70 cm
Altura: 130 cm
Instalacion luz: 12V - 20w
Voltaje: 220 /380 V estandar (bajo

pedido otros voltajes)
Frequencia; 50/60 Hz
Numero de fases: Trifasico estandar (bajo

pedido monofasico)
Absorcion: ~1kw

- Intensidad acustica: ——lLeq<70 dB(A) Lpc(C) <130 dBic).. ..
Carrera cuchillo: 5000 el primer minuto '
Produccidn: 400+800 pares al dia
3 - DOTACION

1 Llave Allen 3 mm

1 Llave Allen 4 mm

1 Llave Allen 5 mm .
1 Llave Allen 6 mm )

1 lluminacion (detalle 36) ]
1 Destornillador 5x100

1 Destornillador a cruz PH 0x3x60

1 Destornillador a cruz PH 1x4.5x80

1 Engrasador 125¢c

1 Bandq elastica (detalle 118)

2 Cuchillo (detalle 74 /71L)

1 Contra-cuchilla (detalle 93 / 93L)

2 Tornillo cuchillo (detalle 94)

1 Tornillo contra-cuchilla (detalle 84)

1 Tornillo contra-cuchilla (detalle 85)

1 Catalogo instrucciones y piezas de recambio

4 Tornillo 8 x 25 UNI 5737 (columna)

4 Tornillo 8 x 45 UNI 5931 + arandelas + esquema horadacion (mesa)

paleta de madera).

Deben prestar |a maxima atencién para que nadie circule en e| radio de accion de Ia carretilla
elevadora para evitar asiaccidentes de| personal.

Asegurarse de que no hay ningun tipo de obstaculo durante e| trajecto que se va a recorrer.

Se recomienda, en caso de transporte via mar, proteger las piezas de Ia maquina con aceites y
otro de productos antioxidantes,
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5 - INSTALACION
Quitar el embalaje.

Montar la cabeza sobre columna o mesa segun las versiones con los tomillos de la dotacion.

Controlar si la maquina ha sufrido algun dano durante el transporte.

Colocar la maquina en un ambiente que no sea humedo, en una superficie estable y que no

esté inclinada.

Prever una distancia minima de respeto de 1m para poder consentir un correcto uso en

condiciones de seguridad.

Limpiar cuidadosamente la maquina desgrasando las piezas sin pintura.

Montar la iluminacion que lleva la maquina como dotacioén.

Controlar el nivel de aceite tramite de la mirilla aceite 68 posicionada en la parte izquierda de la

cabeza. Por rellenar utilizar aceite ESSO FEBIS K46 - BP ENERGOL GHL 46 - SHELL TONNA

OIL T 46 - CASTROL HYSPIN VG 46 SS o similares.

Comprobar que la tension y el voltaje de la maquina correspondan a las de la red de
_alimentacion y conectarla a un aparato de seccionamiento

En caso de que la tension de la red no coincida con la tension de la maquina, modificar las
conexiones a los bornes del motor y del transformador.

Presionar el pulsador de puesta en marcha @ del interruptor magnetotérmico 33. !
Comprobar el sentido correcto de la rotacién controlando que ef esmeri€ 108 gire en el sentido
indicado por la flecha que hay sobre la proteccion def esmerif 113,

Si el sentido de rotacién no es el correcto, invertir los dos hilos de fase del cable de

alimentacion.
A

La maquina esta lista para trabajar.

6 - PUESTA EN MARCHA / TRABAJO / PARADA
__Poner en marcha la maquina presionando.el. pulsantL@ del interruptor magnetotérmico.33. . . .. ..
Realizar el recorte hacendo deslizar manualmente el sobrante de recortar entre la cuchilla y la
contra-cuchilla.

Por materiales en goma para facilitar el recorte aconsejamos de utilizar el lubricador con agua y
silicone (ver lubricador por liquido refrigerante 44 opcjénal).
Parar la maquina presionando el pulsante @ del interruptor magnetotérmico 33.

7 - REGULACIONES / SUSTITUCIONES
7a - Regulacion cuchillo 71 / 71L - Contra-cuchilla 93 / 93L

Apagar la maquina.

Apretar poco los tornillos 94 para fijar la cuchilla 71/ 71L.

Aflojar ligeramente los tornillos 84 - 85 - 86 para consentir el movimiento de la contra-cuchilla y
del soporte contra-cuchilla 87.

Aflojar el tornillo 59 para consentir el movimiento rotatorio del soporte rotante 75.

Funcionar el tomnillo 72 y el tomillo 81 ponendo la contra-cuchilla a rozar la cuchilla, al mnsmo
tiempo orientar el paralelismo entre la cuchilla y la contra-cuchilla.

Girando la rueda trasera 112 controlar la carrera de la cuchilla: la punta en la posicién de fin
carrera superior no debe salir de la contra-cuchilla.

Apretar los tornillos 84 - 85 - 86 - 59 en la posicién obtenida.

Efectuar una prueba de recorte controlando que la cuchilla 71 / 71L no se recalienta.
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g

7b - Reafilado o cambio cuchillo 71 /71L

Apagar la méaquina.
Desatomillar los dos tomnill

0s 94 y quitar el cuchillo 71/ 71L.

Sustituir el cuchillo o encender la maquina e introducir e cuchillo que hay que volver a afilar en

Con gafas de proteccion, proceder al afilado del cuchillo mediante el esmeril perfilado 108.

Volver a montar y regular el cuchillo como en el punto 7a.

7¢ - Sustitucion contra-cuchilla 93 / 931,

Apagar la maquina.
Desatornillar los tornillos b

- Sustituir ta contra-cuchilla

7d - Cambio esmer

Apagar la maquina,
Desatomillar la rueda 112.
Quitar la proteccion del es
Desatomillar |a tuerca 110
Volver a montar todo.

7e - Cambio banda

Apagar la maquina.

Desatomillar la rueda 112.
Quitar la proteccién del es
Quitar la proteccién motor
Cambiar la banda y volver

Nota Cualquier otro

logueo contra-cuchilla 84 y 85.
Yy regutar como en el punto 7a.

il 108

meril 113.
, quitar la arandela 109 y cambiar el esmeril.

118

meril 113.
40.
a montar todo.

tipo de cambio, operacién o reparacion tendra que

realizarlo personal cualificado
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8 - MANTENIMIENTO

Controlar Periddicamente el nivel de aceite tramite de la mirilla aceite 66 posicionada en |a
cabeza 58,

Por rellenar desatornillar e tapon granoso 63 y inserir aceite ESSO FEBIS K46 - Bp ENERGOL
GHL 46 - SHEL | TONNA OIL T 46 - CASTROL HYSPIN VG 46 SS o Similares,

9 - INCONVENIENTES

! Antes de realizar cualquier intervencién en la instalacién eléctrica de Ia maquina
desenchufar e| cable de alimentacién !
@ Presionando e| pulsante del interruptor 33 |3 maquina no se Pone en marcha:
controlar la conexion a |a red de alimentacién y también controlar que la banda elastica 118
No esté rota.

14

regulacion;
controlar el estado de desgaste de los filos cortantes del Cuchillo y de Ia contra’-cuchilla;
realizar un reafilado de| cuchillo o cambiarios.
d- El recorte de materiales en goma es dificultoso:
utilizar el lubricador opcidnal 44 con aguay silicone por facilitar el recorte,
e- La bombilla 175 de Ia iluminacion 36 no Se enciende: -
sustituirla si esta fundida o sino, habra que controlar el fusible situado en el transformador 34.
f- Durante el trabajo, e| interruptor magnetotérmico salta reiteradamente:
aumentar el calibrado de| interruptor magnetotérmico.,
g- La maquina es excesivamente ruidosa:
controlar el estado de |os cojinetes y del balancin 67:
Para otras sustituciones servirse de personal cualificado!

10 - PIEZAS SOMETIDAS A DES_GASTE

-

Cuchillo TYI71L
Contra-cuchilla 93/93L
Esmeril 108
Banda elastica é 118

11 - ABANDONO UsO MAQUINA

Para el abandono del uso y demolicién de la maquina hay que atenerse a estas reglas

@ - No se deben abandonar las sustancias lubricantes sino que se deben récuperar y entregar a
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~Plaquete parada aceite - —

DENOMINACION

Columna

Mesilla en aluminio
Soporte motor

Perno motor

Arandela motor

Motor trifasico 0,25 HP
Motor monofasico 0,25 HP
Polea motor 50 Hz

Polea motor 60 Hz
Interruptor magnetotérmico
Transformador

Cajaeléctica———— 00

lluminacion
Basamento

Proteccion motor
Lubricador (opciénal)
Grifo (opcidnal)

Tubo cobre (opciénal)
Soporte serbatoio (opciénal)
Arbol central

Cojinete 2200

Tomillo sujecién cojinete
Arandela cojinete
Cojinete 6201 2RS
Cojinete 3202

Polea arbol

Cabezota porta balancin
Tornillo fijacién balancin
Cojinete NAF 8.19.10

Arandela balancin

Tapon aceite

Clavija fijacion plaquete parada aceite
Clavija fijacién cabezota

Mirilla aceite

Balancin

Tubo para cabezota

Cuchillo

Cuchillo ancho

Tornillo regulacion horizontal contra-cuchilla
Resorte regulacion horizontal contra-cuchilla
Varilla porta guia contra-cuchilla pequena
Perno escurrimiento

Soporte rotante

Soporte tornillo regulacion

Tormillo fijacién soporte tornillo regulacion
Tuerca a pemno
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PIEZA PAGINA DENOMINACION
80 10 Resorte por tornillo regulacion contra-cuchilla
81 10 Tomillo regulacién contra-cuchilla
84 10 Tomillo fijacién contra-cuchilla
85 10 Tomnillo regulacion y fijacion contra-cuchilla
86 10 Tornillo bloqueo soporte
87 10 Soporte contra-cuchilla
93 10 Contra-cuchilla
93L 10 Contra-cuchilla ancha
94 10 Tornillo bloqueo cuchillo
99 9 Empaquetadura OR 3162
100 9 Empaquetadura MIM 15.30.7
101 — 9 Anillo seeger @32 UNI 3654
102 9 Anillo seeger @54 UNI| 3653
105 9 Anillo fijacion lluminacién )
106 9 Anillo fijacién lluminacién y lubricador (opciénal)
107 9 Arandela porta esmeril /
108 9 Esmeril
109 9 Arandela sujecion esmeril
110 9 Tuerca fijacién esmeril
111 9 Soporte afilado cuchillo
112 9 Rueda en baquelita
113 9 Envoltura proteccion esmeril
118 9 Banda elastica
168 8 Tuerca M10 izquierda
175 9 Lampara 12V - 20W GY 6.35
188 8 Pemo proteccion esmeril y rueda
199 8 Proteccion esmeril y rueda
NOTA:

AL SOLICITAR PIEZAS DE REPUESTO ES INDISPENSABLE INDICAR EL NUMERO
DE LA PIEZA, LA CANTIDAD DE PIEZAS Y LA SIGLA "GP 7".
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ESQUEMA ELECTRICO
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