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Maquina de rebajar simplificada con pie-pisén-gufa *
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Entretenimiento - 4.1 Trabajos peri
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.2 Reajuste

e Tipo V 34 § 34 mm de ancho ot B o nfis
ndustria de calza
: 5.1 Arbol de la cuchilla 5.4  Mecanismo de transporte Tipo V 50 S 50 mm de ancho otil
O«CUOm BQQC_JQ 5.2 mhvc_mcxi_‘cam 5.5 Aparato de afilar o= V4P ” 3 3 7
5.3 Brazo porta-rollo-transporte 5.6  Cabeza de guta . 1po mm de ancho Ot Industria de articulos de piel
Rollos-transporte 5.7 Lempara de trabajo Tipo V 50 P 50 mm de ancho otil
' Arbol articulado

I
Tensor a resortes

‘Normalmente esta maquina se suministra como representada mas arriba, es decir sélo la
parte superior, para montaje en una mesa de trabajo ya existente con motor de friccién,

Mesa de trabajo %], Fobogtn ymdepsills pard lasulhuls 5 Los datos del presente manual referentes a las condiciones de accionamiento, a lo mesa

de trabajo con bastidor tubular, al motor de impulsion y al equipo especial para maquina
y mesa, valen para las instalaciones listas para el uso suministiadas por nosotros; pueden
aplicarse asimismo a las mesas de trabajo y los motores que no son de nuestra procedencia,
Esto vale particularmente para

ebaje imperfecto
Transporte insuficiente
Borde rebajado demasiado grueso

;i R 7
Investigacién 5
7.3
7.4 Ruidos fuertes, trepidaciones
7.5
7.6

de averfas

*

L&mpara de trabajo no alumbra
Evacuacién insuficiente de las virutas

% Fijacién de la maquina sobre la mesa de trabajo (2.23),
Impulsion desde el motor de friccién hacia la maquina (1.3) y
Polea para motor y correa trapezoidal (1,3)
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G de s 8.0 Geilocpors 5.7 Gl o e e ol o s dfrnc de I vesion il it
. 8.2 Rollo-transporte Anillo O p po g plementarias:
piezas de 8.3 Pie-pisén-gula Juntas o Aspiracién de las virutas
desgaste 8.4 Muela 8.8 Casqu | 18 de deslizamiento Maquina siempre Timpia, Ninguna interrupcién del trabajo por virutas que giran con
8.5 Correa plana Mwo momm_a_m:qo“ a bolas el rollo. Limpieza sencilla del filtro. Proteccién ejemplar contra la contaminacién
8.6 Arbol articulado . odillos-guta

del ambiente.
Tornillo sinfin

Rueda helicoidal Recubrimiento de la caja
U

El lado izquierdo de la maquina esté cerrado. La superficie de la mesa y las piezas

rebajadas depositadas quedan limpias. Consumo reducido de muelas y muela exacta-

mente concéntrica, independiente de la habilidad manual de la operaria.
Sistema de numeracién

. Proteccién de la cuchilla
Maquina _

Lista de piezas 9.1

N w Mesa de trabajo La cuchilla campana y su filo se hallan protegidos dentro de la caja - excepto un
9.4

9D

ol

Herramientas, accesorios, correas pequeno sector,
Indice de los ntmeros Embrague de avance
El avance (transporte) del material es regulado mediante un pedal por el embrague
~de avance incorporado en la maquina. La cuchilla campana y la muela marchan
independientemente de esto siempre con la misma velocidad, por lo que se obtiene
una fuerza de corte maxima, incluso al tratarse de vueitas muy cerradas.
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Equipo especial

do especial equiptmos la méquina con

—

L
Tobogdn para ,f \\ ! .\ | |

las virutas ﬂ
Mesa de trabajo ——!

T
528-F 33

(véase 9.32)
|

I

Lémpaia de trabajo (vease 5.8) . . . . . . . ..,
12 voltios, 15 vatios

e

Depdsito para
las virutas

§

Cubierta plastica . . . . . . . oL

Dispositivo de levantamiento doble . . . . . . . .
para la industria de articulos de piel y

cuero, Un segundo pedal sirve para accionar

el dispositivo de levantamiento excéntrico

del pie-pisén-gula. Ambas manos quedan

libres pera guiar la pieza,

El pie-pisén-guia puede levantarse, a
eleccién, hasta la posicién superior final
o hasta una posicion intermediaria superior
que es ajustable, Pueden obtenerse dos
espesores de rebaje como lo muestra la
ilustracion,

Mesa de trabajo v o . L o Lo oL

Interruptor-disyuntor de profecciébn + -« v .« o . .

para el motor trifasico de embrague

Tobogtin para las virutas (vease 9.32) . . . ., . .
y tornillos 4,5x25DIN 96

Depbsito para las virutas (vease 9,32) . . . . . . .

Motor trifésico de embrague . . . . . . L L L,

Motor C.A. de embrague . + . . . . . . . . ..

Posibilidad de adaptacién ulterior,

5 Em:b entes accesorios;

Dispositivo de fevantomiento
“doble del pie-pisdn-guia

— Interryptor-disyuntor
para el motor

R 0037.4.14
R 0037.4.15
(véase 9.32)

Nom. de referencia;
1

A R10.2.11

F
10588
ZML 532-72:74/F/2:3 |

R ) 528-F 33

C o LZML 532-74/1:4/578 /2 [
|

P 528-3023-1 !
)

L  528-3024 )

o R 0037.4.14 )

P R 0037.4.15 |
N
)
)
)
)

[

Condiciones de accionamiento

La informacién necesaria acerca de las velocidades y los ayances dispanibles en la
maquina y la mesa asf como las dimensiones de las correas y las poleas puede des-
prenderse del siguiente

Esquema de accionamiento:

Arbol de Eje de Velocidad e
la cuch avance deavance Aplicacién
1100 1/min 27 cm/s para aprendizaje
900 é oomssisiisy
Vmi
/min 1400 1/min mmm 35 n:.“m : ctikesipasady
2800 “Wmih F ;
1700 nc_m_,ou medianos
1/min y finos
2600 1/min 65 cm/s ,

correra plana 10600
correra trapezoidal 10x530 DIN 2215

\

H cerrera trapezoidal 10x800 DIN 2215

1400 1/min

500
820

Esquema para determinar la polea para los siguientes motores:

___1/min
DT
1/min
ol
1050
I
1.4 Espacio ocupado por ﬁ
la maquina completa 5
; 3
I 1
S 57>
-
=9 |
2 3 _ |
P
B LJ




Trabajos preparatorios

' . . 2.1 Desembalaje y limpieza

- R0,2.N1
1 dmwmm% 1é . Vale la pena desembalar la maquina con precaucion: .
oo —— 10413 Comprobar si la maquina, la mesa de trabajo y los accesorios se hallan en perfecto M
! estado y no falta ninguna pieza (comparar con el boletin de entrega y la lista de 2.1
2 . contenido). 22
Limpiar con borra de lana o con trapos, eventualmente utilizando un poco de perroleo,
las partes mecanizadas que se embadurnaron ligeramente con grosa para protegerlas
contra la oxidacién.
. [ A 40 FON 556 No emplear bencina o tricloroetileno ya que eliminan completamente la grasa, por lo
528-¢ 37 que las piezas en cuestion pueden oxidarse mas facilmente.
3130
— 528-C 44 / ;

12

2.2 Instalacién

2.21 Instalacién de la méquina
(para el montaje de mesas de trebajo descompuestas para el transporte véase 2.22)

. Golocar la maquina sobre la placa de la mesa: atornillar de modo replegable las dos
bisagras  113-1 (dentro de los accesorios) mediante los dos tornillos de vastago  2304-1 @
(dentro de los accesorios) en la parte trasera de la caja de la méquina; sujetar las bisagras

6x15 DIN 87 sobre la mesa mediante los dos tornillos 6 x 15 DIN 87.
23041 Comprobar si la méquina puede inclinarse facilmente hacia o_iwo..
Controlar el nivel de aceite en el carter 532-M 4.
113=1 Marchando el rollo-transporte, la rueda helicoidal 10594/3 tiene que ser completa-
mente recubierta por el aceite. De no ser asf, quitar la tapa 10548-1 'y renivelar con @

aceite para maquinas hasta que la rueda helicoidal esté completamente sumergida en el
aceite. Volver a colocar la tapa y fijarla.

©

1059 .
l.“wwhwu sta de piezas O.Am\_
| 532-M 4
Colocar la correa trapezoidal (dentro de los accesorios) del motor a la maquina. Atornillar
L 10602 el cubrecorrea  532-A 16 (dentro de los accesorios) mediante la tuerca moleteada 10413.
10548-1 Colocar el pedal de embrague 528-C 44 debajo de la mesa. Enganchar la barra teles-
| cépica 528-C 37 después de haber llenado con grasa los casquetes esféricos de la barra Q
telescédpica.

Axu Un golpe seco con la mano sobre la cabeza de rétula G
A no sobre la barra AX_ , basta para que quede bien encajada.
La barra telescépica puede ajustarse longitudinalmente después

(] P

de aflojarse el mando-estrella A 40 FON 556.



2.22 Montaje de mesas de trabajo desmontadas para el transporte 220 Volf !

La placa-mesa lleva casquillos roscados de acero para la fijacién del bastidor tubular,
del motor y de la maquina’. Emplear sélo los tornillos suministrados con la maquina. M

Para la disposicion de las diferentes piezas, véase la ilustracion en la lista de piezas. 2.2

Lista de piezas 9.32

Orden de las operaciones:

Colocar la placa-mesa  3008-1/2 con el lado superior hacia abajo. Fijar los .

bastidores tubulares 3160/1, la chapa lateral 3006, la chapa lateral con cubre- ~ 110 Vol
correas 3110, el porta-aceitera 3081 -y tambitn el tobogn para las virutas 3023, ol
si se trata de una mesa con tobogén - mediante los tornillos indicados en la lista de
piezas. No aflojar bajo ningln concepto los tornillos avellanados que se hallan en el
lado interior de los bastidores tubulares.

~ 220 Volt

Fijar el motor electrico, pero no apretar los tornillos. Volcar la mesa.

Fijar la maquina sobre la mesa (vease 2.21).

Disponer el motor eléectrico de tal forma que las poleas del motor y de la maquina queden .
.perfectamente alineadas. Fijar el motor por medio de los tornillos.
’

Para el montaje del pedal de embrague y de la barra telescopica véase 2,21,

2.23 Instalacion de la maquina sobre una mesa de trabajo existente
* Kondensator

** zum Schalter

Ajustar la placa-mesa segun el croquis Condenser to th itch
al lado. Prever cuatro agujeros para los o the switc
At e Condensateur

tornillos  6x25 DIN 97.
. 28 B0 Condensador

Golocar la méquina sobre la placa-mesa: : ;‘ s ALo
atornillar de modo replegable las dos ‘,
bisagras 113-1 (dentro de los accesorios) n_i

mediante los dos tornillos 2304-1 (dentro |

de los accesorios) en la parte trasera de la F o leed... o
caja de la maquina y fijarlas en la mesa de

la maquina, cada una mediante dos tornillos

6x25 DIN 97.

vers |'interrupteur

hacial el interruptor

Comprobar si la maquina puede replegarse facilmente hacia arriba.

Colocar el motor eléctrico de tal forma que las poleas del motor y de la méquina estén
perfectamente alineadas. Marcar las distancias de los agujeros para la fijacion del motor
segUn el motor y abrir los agujeros segun los tornillos utilizados. :

Inclinar la maquina hacia arriba y avellanar los aguieros en la superficie de la mesa de
tal forma que las cabezas de los tornillos queden hundidas.

Atornillar el motor mediante los tornillos previstos para tal fin, alinear las poleas del
motor y de la maquina y apretar los tornillos de fijacion del motor.
I

«793,




2.3 Conexibn eléctrica

e Plano de conexién para motor de pie )
@ Plano de conexién para motor de embrague

2.31 Conexi6n del motor eléctrico

El motor atornillado debajo de la placa-mesa ha sido ajustado en la fabrica segbn la
tension de servicio indicada en el pedido. Antes de colocarlo a la red de corriente
electrica, comprobar si la tension de aqueélla y la del motor concuerdan.

Compruébense:
Las indicaciones sobre la plaquita del motor, el esquema eléctrico en la caja de
bornes (y al lado) y la tension de servicio que existe en el taller.

La caja de enchufe necesaria para la conexién tiene que ponerse correctamente a tierra
para asegurarasi tambiéen una puesta a tierra perfecta del motor y de la méquina de rebajar.

Conexibn y desconexién del motor y de la maquina de rebajar se hace por medio de! mando S

en el interruptor (véase el croquis).

El motor debe girar en el sentido indicado en

el esquema. Si gira en sentido contrario, habrén
de intervertirse dos fases en la caja de bornes.
(Necesario solo en los motores para corriente
trifasica).

2.32 Lémpara de trabajo R10.2.11

A la lampara de trabajo pertenece la bombilla incandescente ES 10.3.7, 12 voltios,
15 vatios, con montura (de bayoneta) Swan.

Montaje de la:lampara de trabajo:
Tntroducir el cable ES 16.17.10 (con tornillo de vastago) en el brazo de la maquina.
Apretar el tornillo y conectar el cable con el borne del casquillo de montaje. Fijar el
casquillo.

Enchufar el terminal del porta-lampara flexible 10595-1

en el tornillo de véstago.

@ Desenchufar el cable principal de la mégquina a fin de que el transformador quede sin

corriente. Pasar el cable de conexion ES 16.17.9 a través de la abertura en la mesa
detrés de la méquina y conectarlo en los bornes del transformador  ES 18.2.121 6
18.2.122. Introducir el enchufe angular del cable en el casquillo de montaje ES 13.5.19
en el brazo de la maquina. Con esto la lampara esta lista para el uso.

Ajuste - Rebaje

Conviene comenzar con el trabajo préctico s6lo despues de estar al tanto de las maniobras
de ajuste. Redundart en su propio beneficio si se conocen todas las posibilidades que
ofrece la nueva maquina,

La maquina ya ha marchado cierto tiempo en nuestros bancos de prueba, por lo que puede
ser cargada inmediatamente. ’

3.1 Puesta en marcha

Conectar el motor accionando el mando S ob

: e . W
del interruptor. EEN
Conectar la lémpara de trabajo girando

la montura. Alumbra incluso al estar el 5
motor parado.

3.2 Cuchilla campana

Condici6n previa pora obtener un rebaje limpio es un filo perfecto de la cuch

Inmediatamente después de embragar el motor, el arbol de la cuchilla comienza de
girar. Segun la velocidad del rollo-transporte, el &rbol de la cuchilla gira mas o menos
rapidamente; depende de la posicion del pedal de embrague. .

Estando la maquina parada, la cuchilla campana puede ser girada desde afuera por medio
del volante 10401-1, sin que sea preciso desmontar el cubrecorrea  532-A"16.

manos que

—Zo trabaje nunca con el cubrecorrea desmontado. Son  sus
»

corren peligro.

El avance del arbol de la cuchilla funciona
de tal forma que 1/10 de revolucién (= 367 1/10 de revolucién
lo moleteado derecho  2334-1 mueva 3
el arbol de la cuchilla de aprox. 1/10 mm., T0mm p—,
Ast la cuchilla puede ajustarse rapida y, no .‘m._r‘ @
obstante, exactamente. 2283

del torn

La distancia "a" entre el filo de la cuchilla
y el pie-pisdon-guia (vease croquis) tiene que
preverse primeramente para cuero mediano
con 0,3 - 0,4 mm, girando el tornillo
moleteado derecho  2334-1.

Afilar el bisel de la cuchilla, girando hacia
la izquierda el tornillo moleteado izquierdo c,ﬂ
2283 del aparato de afilar, Girar el torni Y @
s5lo hasta que salgan las primeras chispas de

la muela.




12109
10886

2286-2

Afilar el filo de la cuchilla sobre todo su ancho mediante una muela bien rectificada
(para el rectificado de la muela véease 5.5). El filo de la cuchilla no debe presentar
ninguna parte brillante (embotada). La rebarba que se presenta en
el lado interior de la cuchilla, se elimina durante el afilado por
medio del rollo-transporte de esme Por consiguiente, afilar

y repasar allmismo tiempo la cuchilla, para que no se pueda
producir ninguna rebarba interior o exterior en la misma.

El rollo esmeril cuyo ajuste se efectta por medio del tornillo moleteado 12109, Q
tiene que tocar sblo muy ligeramente el filo de la cuchilla. El filo interior ha de ser
lo mas estrecho y fino posible, debiendo aparecer, sin embargo, por toda la periferia .

interior de la cuchilla, con el fin de obtener un filo exento de rebarbas y una con-
©t-td-- “pecable (véase tambien 3.4).
wsporte de acero y los rollos-transporte de goma no convienen para repasar el filo
_Utilizar, en tal caso, una piedra de aceite 1212-1 embebida en petroleo.

2| filo de la cuchilla sea perfecto y sin rebarbas, la muela puede alejarse
i, girando a la derecha el tornillo moleteado izquierdo 2283. Al rebajar
jo y pesado, debera afilarse la cuchilla continuamente segln sea preciso.

10-15 mm
-

virutas  2433-2 en lo

mpana conduce las virutas

ansporte al tobogtn.
istancia requerida de

1 entre el expulsa-virutas
. la cuchilla,

2433-2

ar el desgaste de la cuchilla, reajustar el expulsa-virutas cuando sea preciso,
caciones del parrafo 5.2.

w bn-guia y tope

A pie-pison-gula y del tope determina la forma del corte rebajado.

>t miru wesus la izquierda sobre el pie-pison-guia,
ver& - si se ha ajustado un corte paralelo - una
rendija de luz paralela entre el pie-pison-gula,

el filo de la cuchilla y el canto del tope.

En el caso de corte oblicuo la rendija de luz
es cuneiforme.,

3
32

3.3




Los ajustes tienen que efectuarse de la siguiente manera:

>:mc_.o de rebaje, mediante el tornillo oleteado 10527

Espesor de rebaje, mediante el tornillo moleteado 2319-2

Ancho de rebaje
en el caso de cortes oblicuos, modificando el éngulo de
rebaje (tope 1657 se halla en el punto mas bajo del
pie-pisén-guia),
en el caso de cortes paralelos (corte escalonado o de
hendidura, corte de dobladillado), modificando la
distancio entre el tope 1657 y el canto delantero
del pie-pisén-guta.

bh 3%

Bajada (a la posicién de' trabajo) y subida (para cambiar el pie-pisén-gula) se efecttan
répidamente mediante la palanca excéntrica 105-2, Debert llegarse la palance siempre
sobre tope tanto en la posicién de arriba como en la de abajo.

108-1,

Debido a la presién del resorte de lamina el pie-pison-gufa sigue al tornillo

para el ajuste angular 10527,

Ajustando correctamente el pie-pisén-gula, se evitaré cualquier deterioro del canto

de gula por el rollo-transporte.

Reduciendo el @ngulo, el pie-pisén-gula baja hacia atrés. Si se ha efectuado el ajuste
con el fin de obtener un corte muy fino, puede ocurrir facilfente que el pie-pisén-guia
toque el rollo-transporte. Por este motivo, alzar primeramente algo el pie-pisén-guta

y =~ después de haber ajustado el angulo mas pequerio - volver a efectuar el ajuste
del espesor.

Al rebajar pieles acharoladas y pintadas, dar al material un poco de aceite por lo que

pasartt mas facilmente por la maquina. Para tal fin, el tornillo moleteado  1060-2/1
para el tope 1657 |leva en su cabeza un disco de fieltro 10621, embebido con
aceite,

Lista' de piezas 9,42

Si hay que rebajar frecuentemente pieles acharoladas y pintadas, conviene utilizar

pies-pisones especiales con insercion de fieltro 371 (ancho 34 mm)
166 E/35 (ancho 20 mm)

(vetise tambien 3.76)

o bien

pies-pisones especiales con insercién de Teflon 4
(en la demanday).

.793. y

105~2

108-1

; 10602

Presién (fuerza de avance)
10886

3.4  Rollo-transporte

La posicién y la presion del
rollo-transporte se ajustan
por.medio de cuatro tornillos
moleteados. El tornillo para

el ajuste en altura 12109 es
protegido contra un desajuste
fortuito mediante el resorte de
lamina 10598,

El tornillo para el ajuste en
paralelismo es protegido contra

Pretension para
inclinacién

(cuero, *caucho)
12108

- . . ﬁm

- un'desajuste tal mediante pre- nz_u,“w_o
tensi6bn en la rosca. Altura (= distancia hasta o angular
el filo de la cuchilla) 532-E 15 respecto a |

(Artfculos de _uﬂo__ y goma)| la cuck g
10527\
4 .—

1448/
(Industria de calzado)
con bulén de fijacién

El rollo-transporte esmeril debe ocasionar s6lo un ligero chispeo en el filo de la
cuchilla y ajustarse en forma paralela con respecto al filo.

El rollo-tansporte de acero tiene que distar por lo menos de 0,2 mm del filo de
la cuchilla.

justada segln el material a rebajar y segun el ancho
del corte, Esto se hace con suma precision mediante los tres resortes de presion
diferente incorporados en el tensor a resortes, que acttan sucesivamente al girar la
tuerca moleteada 10886.

La fuerza de avance debe ser a

Para el desmontaje del brazo porta-rollo-transporte
transporte véase 8.2.

10602 y el cambio del rollo-

En el caso de cortes de rebaje oblicuos

el resorte de traccibn 532-E 15 en la
palanca de ajuste 71-1 es tensado,
mediante el tornillo moleteado 12108,
menos que los resortes en el tensor, por

lo que el rollo-transporte queda
inclinado. (Durante el ajuste,
comparar la tensién levantando a mano

el brazo porta-rollo-transporte y la palanca
de ajuste.)

En el caso de cortes de rebaje paralelos

{
{
(
{
{
(
(
(
(
(
{
(
(
(
{
o cuando se trata de cortes de dividido, A, ‘\M

dar més tensién al resorte de traccién,
para que el rollo-transprote quede paralelo.

.792/93.
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3.5 Avance

El avance y con ello el transporte del material se ajuste por el embrague de avance
mediante el pedal de embrague 528-C 44, . 3 g

El embrague permite ajustar la velocidad de avance entre cero y la velocidad maxima
regulada por medio de las correas trapezoidales.
Segln la posicién de las correas trapezoidales se obtienen

4 velocidades de avance

con 27 - 35 - 52 - 65cmjps.,

El ajuste y la aplicacién quedan ilustrados por el esquema de accionamiento, parrafo 1.3.

Para estar bien sentado se necesita una posicién correcta del pedal de embrague.

Antes de desplazar el pedal, aflojar el mando-estrella A 40 FON 556 en la barra Q
@ telescépica 528-C 37 con el fin de compensar las diferencias de longitud.,
Seguidamente, volver a apretar el mando-estrella, :

3.6 Rebaje, clases de corte, utiles para rebajar
3.61 Condiciones previas:

Cuchilla perfectamente afilada (véase 3.2)

Distancia correcta entre el filo de la cuchilla y el pie-pisbn-guia,
ajustada segbn la clase y la dureza del material a rebajar: ﬂ

Cuero de empeinenormal . . . . . 0,3-0,4mm
; Cuero fino, p.ej. cabritilla, hasta . 0,2 mm
— 10401 Cuvero gruesoy duro . . . . . . . , 0,5 mm o més

En los pies-pisén-gula con rollo, la distancia entre
el filo de la cuchilla y el centro del rollo,
segln la clase y el espesor del material para los rollos:

]
TER4 ", o o e N e e S 108 = 0 Bl
362by HPa, 370 R1a y R2a, 1498 0,8 -1,5mm ’uv
BESNG: | ey s e i R N SR 0 v < 2 O iy
S70Ra, 12890 N Sl 5 20 Simim
S92y by 2199 LR 2013 O v

Escalén de avance y fuerza de avance (vease 3.5)

de acuerdo con el material, el corte de rebaje y la forma de la pieza. No arrastrar
las piezas '"a mano", sino dejarlas transportar por la maquina y guiarlas sélo segun
su forma, i

A llegar a una vuelta, utilizar el embrague de avance.

El pie-pison-guta (véase 3.3) ha de tener un borde de guia liso y no deteriorado.

En los siguientes parrafos les damos una relacién de los Gtiles para rebajar
-Imés usuales.



3.62 Cuadro sinéptico de los cortes
Corte oblicuo Q227777174743 5 .
3.63 Gorte paralelo ] cuero fino y mediano :
3.64 | Corte oblicuo material fino y duro:
) Corte paralelo (topes, cartén)
3.65 M”M Mw_z._u.ﬂnn_vo cuero grueso y duro \
Corte oblicuo corto
3.66 Tl cuero grueso y duro
3.67 | Corte oblicuo corto cuero grueso y cartdn
) Corte paralelo hasta 1 mm de espesor
Corte oblicuo
Heoh Corte paralelo i g
3.49 | Corte de dobladillado
) Corte de transicién
3.70 | Vueltas y ranuras estrechas
Canto de quemar .
3.71
(borde inclinado de 20-25°) cuero de grosor mediano
Canto de quemar
3.72 i (canto inclinado de cuero grueso
transicion wm&mov
3.73 | Canto inclinado 25-35° cuero hasta 2 mm de espesor
3.74 | Ganto inclinado hasta 45° cuero de mas de 2mm de espesor
3.75 | Ranura para dobladilladoy /10 mfrezzzz222
Corte oblicuo L2,
3.76 Corte paralelo, @ cuero acharolado
Corte oblicuo ~ I
3-77 | Gorte paralelo e | 9O
3.78 | Corte oblicuo TRZZZ7Z7777,  manchones de goma(hasta 5 capas)
3.79 | Corte oblicuo doble <z correitas en ambos lados
3.80 | Ranuras estrechas hasta é mm  ZRzzZZZZ7Z
3.81 | Ranuras anchas y muy abiertas EZZZ522777; cuero grueso
3.82 | Ranuras anchas (/a1 71772

Sin embargo, con estas clases de corte aun no hemos agotado todas las posibilidades
gue ofrece la nueva méguina. Nuestra seccién de ensayos examina cada nuevo problema
de rebaje y desarrolla las herramientas adecuadas.

Ejemplos:
_—

A@HHHH

CRIZRZZARZ3

Rebaje perfilado de bandas
Canto inclinado 60°

Varias ranuras en una sola operacién

Aprovechen nuestras experiencias y enviennos muestras si se les presenta un problema
de rebajado, gue no pueden dominar o para el que guisieran encontrar una solucién mas

racional,

3.62

3.63 | Corte oblicuo TR ;
A i g - cuero fino y mediano
Utiles .>mo_.6 No. No. *
. e «
para rebajar rebaje pieza grupo
Pie~pisén-guia 34 361 *
Pie-pisn-gula 50 | 854 21 mm 361HP
Pie-pison-guia | 34/50 | 361 HP * ——-34fim 361
Bulbn cénico | 34/50 | 364 e o
Rollo-transporte 34 10634 /143
Rollo-transporte 50 10650 /1+3
Placa de apoyo 34 10590/1 ~. 34mm 10634
Placa.de apoyo 50 10590/2 50mm 10650,
Tope 34/50 | 1657
Placa de apoyo 50 | 10590/3 * 1 [1-34mm 10590
B TR ENTN |‘._ ( N
Rollo de goma 34 10834 _7.||!,I’ ”_1 50mm 108, \‘
Rollo de goma 50 10850 e A
. _| }\B)LIQOSE 10590/3
* Para los pies-pison-gufa estrechos 361 o 361 HP g

en la maquina con un ancho Gtil de 50 mm utilizar

la placa de apoyo 10590,/3

.792/93.

8o Corte oblicuo R, material fino y duro:
Corte paralelo ez (topes, cartén) 4
Utiles Ancho No. No. A
baja de i
para rebajar rebaje pieza grupo !
Pie-pisén-guia | 34/50 1453 |
Rollo 34/50 1634 532-J 1/3 |
Pasador 34/50 | 362 c > 1453
Bulen cbnico | 34/50 | 364 s i . _
Rollo-transporte 34 10634/1+ 3 |
Rollo-transporte 50 10650/1% 3 : 362
Placa de apoyo | 34 | 10590/1 )
Placa de apoyo 50 10590/3 {
Tope 34/50 1657

e
son, 1
eSS 5] 10590/3




.792/93.

i R
CarlrgBlIET0 cuero grueso y duro
3.65 | Corte paralelo I
Utiles Ancho No. No.
para rebajar _,ommmm pieza grupo
Pie-pisbn-guia 34750 1453
Rollo 34750 1498 532-J1/1 ~
Pasador 34750 362c 1453
Bulén cénico 34750 | 364
Rollo=transporte 34 10734/1 1498
Rollo-transporte 50 10750/1
Placa de apoyo 34 10590/1 362¢
Placa de apoyo Mo “Mwwo\u
m .
e .u 2 “34 mm 10734/1
- 50mm 10750/1
34 mm
10590/1
50mm
10590/3
»
3.66 i ov_r_uco Mwlo <% cuerd grueso y duro
: y muy inclina
Utiles Ancho No. No.
para rebajar ﬂmmmmm pieza grupo
Pie-pison-guia | 34/50| 1450
Rollo ; 34/50| 362b 532-J1/8
Pasador 34/50| 1237
Bulon cbnico excl 34/90 1449
Rollo-transporte 34 10734/1 1657 1449
[ Rollo-transporte | 50 10750/1
Placa de apoyo 34 10590/1
Placa de apoyo 50 10590/3
Tope 34/50| 1657

50mm 10750/

34 mm
10590/1

50mm
10590/3

3,67 nnw_..m oblicuo corto cuero grueso'y cartén
rte paralelo T ’ hasta 1 mm de grueso
Utiles Ancho No. No.
para rebajar Zumﬁomm pieza grupo .
Pie-pisbn-guia 34/50| 1450
Rollo 34/50] 362 HPa 532-11/7
Pasador 34/50] 1237 !
Bulbn cénicoexc. | 34/50] 1449 b I L) =450
Rollo-transporte 34 10734, | =S "
xo__ol_d:mwwlm 50 wawo“__ _ @ r g
Placa de apoyo 34| 10590/ - e
Placa de apoyo 50 10590/3 5
Tope - 34/50| 1657 A 34mm 10734/1
: 50mm 10750/1
.
34 mm
A douooy,
—— o 50mm
10590/3
|
3.68 Corte oblicuo TR
Corte paralelo e = V1] guars pesch
Otiles >Mnro No. No.
para rebajar Evmmw pieza grupo
Pie-pison-guta 50 855
2 rollos 50 2390a 532-J2/1
2 pasadores 50 855¢
Bulén cénico 50 364
Rollo-transporte 50 10750/1 1657 364 855
Placa de apoyo | 50 | 10590/2 ittt
Tope 34/50] 1657 2390




Corte de dobladillado
3.69 Corte de transicién é
Utiles Ancho No. No.
: de .
para rebajar rebaje pieza grupo
Pie-pisén-gula 34 361V * 1657 364 34mm 361V
Pie-pisbn-gula 50 854 V “50mm 854V
Buldn cénico 34/50 | 364
Rollo-transporte 34 10634/1+3
Rollo-transporte 50 10650/1%3
Placa de apoyo 34 10590/1
Placa de apoyo 50 10590/2 : 34 mm 10634/1+3
Tope 34/50 | 1657 sollioeesl 50mm 10650/13
Placa de apoyo 50 10590/3 *
! I 34 mm
@A 10590/1
Rollo de goma 34 10834 50 mm
Rollo de goma 50 10850 AT 105%0/2
- 50 mm
] 10590/3
* Para el pie-pisén-gula estrecho 361 V
en la méquina con un ancho Gtil de 50 mm
utilizar la placa de apoyo 10590/3
3.70 Vueltas y ranuras estrechas
Otiles Ancho No. No.
para rebajar _.ma%:o ' pieza grupo
Pie-pisbn-guta | 34/50 | 1486
Bulbn cbnico exc. | 34/50 | 1449
Rollo-transporte 34 10634/1+3 1486
Rollo-transporte 50 10650/1 %3
Placa de apoyo | 34/50 | 10590/5
N 34mm 10634/1:3
50mm 10650/1+
Pie-pisdn-guia con tope 532-) 52
Pie~pisén-guia con tope y pasador 532-) 53 &l| 10590/5
Placa de apoyo 10590/1
Rollo=-transporte 34 10834
de goma
RoTlo-transporte 50 10850
de goma

Canto de quemar

4.2 i .
(borde muy inclinado Bum%vg cuero de grosor mediano

Util Anch
iles . MM o No . No.

para rebajar rebaje pieza grupo
Pie-pisén-guia | 34/50 | 1551
Rollo 34/50| 1552a 532-11/4
Pasador 34/50 | 1553 183
Tornillo cilindr, | 34/50 | 3x10 DIN 84 1552
Buldn conico exc 34/50 | 1449 ._mmm

Rollo transporte 34 10734/2

llo-t 50 10750/3

Placa de apoyo | 34/50 | 10590/4

34 mm 10734/2

50mm 10750/3

— 1059
|

3.72 Canto de quemar (canto
inclinado de transicion 25-35°)

cuero de grosor mediano

Utiles . >MMTO .Zo ‘ No.

para rebajar rebaje pieza grupo
Pie-pisén-gula | 34/50 | 1551 ]
Rollo 34/50 | 1677 532-J1/5 1449 ) S A 1551
Pasador 34/50 [ 1553 =T 1677
Tornillo cilindr. | 34/50 | 3x10 DIN 84 e 1568
Bulén cénico exc.| 34/50 | 1449 !
Rollo-transporte 34 10734/3 TN
Rollo-transporte | 50 10750/4 R 34 mm 10734/3
Placa de apoyo 34 10590/1 ~50mm 10750/4
Placa de apoyo 50 10590/3

34 mm
10590/1

50 BBWk
10590/%

o



3.73 | Ganfo inclinado 25 - 30° % + cuero hasta 2 mm de espesor
Utiles Ancho No. No.

para rebajar _.mmme pieza grupo )
Pie-pison-guia | 34/50 [ 1551 g
Rollo 34/50 | 1552b 532-11/6 1551
Pasador 34/50 | 1553
Tornillo ciltndr. | 34/50 | 3x10 DIN 84 1552 b
Bulén cénico exc. 34/50 [ 1449 1553
Rollo-transporte | 34 10734/3
Rollo-transporte 50 10750/4 3x10DIN 84
Placa de apoyo | 34/50 | 10590/6 34mm 10734/3

" 50mm 10750/4

A 10590/6

1
b/

.792/93.

3.74 | Canto inclinado hasta 45° M W cuero de més de 2 mm de espesor
Utiles Ancho No. No.

para rebajar _.Mwnmm pieza grupo

Pie-pisbn-gufa 50 2201 .

Rollo : 50 2199 532-12/2

Pasador 50 2200 2201

Tornillo citindr, | 50 3x10 DIN 84 2199

Bulén cénicoexc] 50 1449 JiE 2200

Rollo-transporte 50 10750/9

10750/9

3.75| Ranura para dobladillado 6 mm /10 mm
Utiles Ancho No. No. i
para rebjar _.mmmmm pieza grupo
Pie-pisén-glia 34/50| 367/A6
Pie-pison-gula | 34/50] 367/A10 ] 532-J3/1 |
Pasador 34/50] 368 (6mm) l1457 364 367/Aé (6 mpm)
Tornillo cilindr. | 34/50| 4x8 DIN 84 | 532-J3/2 | 7 367/A 10 (10 mm)
Arandela 34/50] 4,3 DIN 125] (10 mm) 368
Bulén cénico 34/50] 344 4x8DIN 84
Rollo-transporte 34 10634/1+3 4,3DIN 125
Rollo-transporte 50 10650/1+ 3 2 ]
Placa de apoyo |34 | 10590/1 d S 10634713
Placa de apoyo |50 | 10590/3 S0mm 10650/1+3
Tope 34/50| 1657
Tho }—34mm 10590/1
1 50mm 10590/3
Corte obli ~zzZ
3.76 Q:«;M MQR__MMA_VO cuero acharolado
Utiles .?wnro No. No.
para rebajar _.m_ummm pieza grupo
Pie-pisén-guta | 34/50| 166 E/35
Pie-pison-guia | 34/50] 371
Plaquita deacero| 34/50] 196/2 20mm 166E/35
Plaquita deacero| 34/50| 371a L 3 mm MJE
Insercién de fielt| 34/50| 197/2 9
Insercionde fielt] 34/50( 371b w%&:”“: _mwo_\w
Tornillo 34/50] 372 20mm 1972
Bulén cénico 34/50( 364 34mm 3716
Rollo-transporte | 34 | 10634/1:3 4 e
por 34mm 10634/1:3
Rollo-transporte | 50 | 10650123 - 50mm 10650/1+3
Placa de apoyo 34 10590/1 E
Placa de apoyo 50 10590/3 34mm 10590/1
Tope 34/50] 1657 :
50 mm ._Omvo\uA

.792/93.



* Para los pies-pisén-gula estrechos

361 o

Corte oblicuo L
3.77 1 Gorte paralelo T . goma
Utiles Ancho No. No.

para rebajar _.mﬂwmm pieza grupo

Pie-pison-guia | 34/50 361 * 1657 364 -~

Pie-pisbn-gula 50 854 /361

Pie-pison-gula | 20 361 FP ¥ /361 HP /854

Bulén cénico 34/50 364

Rollo-transporte | 34 10634/15 3

Rollo-transporte | 50 10650/1+ 3

Placa de apoyo 34 10590/1

Placa de apoyo 50 10590/2 4

Tope 34/50 1657 N s L 591

Depbsito prel agua| 34/50 | 1580 mm JO0E0/]
Esponja 34/50 2324 2323
Placa de apoyo 50 10590/3 * \
Em.oiaa
10590/2
50mm_
19590/3
1580

361 HP

en la méquina con un ancho til de 50 mm utilizar

la placa de apoyo 10590/3

3.78 manchones de goma (hasta 5 capas)
Utiles >%%ro No. No.
para rebajar rebaje pieza grupo
Pie-pisbn-gula | 50 855 1657 364
Rollo 50 2390a 532-12/1 855
Pasador 50 855¢
Bulén conico ex.|34/50 364 2390a
Rollo-transporte| 50 10750/5 _855¢
Rej 50 1941
Soporte 50 1942 {1 10750/5
Porta-rollo 50 858 ! 2 V/|.|3f
Bulén 50 804 532-E 52 _ 120N 912
Tornillocilindr.] 50 |6x12 DIN 912 _
Tornillo 50 2303 0 S
Tornillo cilindr. u\o 6x12 DIN 912
Depbsito p.el aguaf34/50 1580
m%oiw 54750 T 2024 DIN 912
Placa de apoyo | 90 10590/2
Toe 34750 | 1657

3.79| Corte oblicuo doble Rz correitas en ambos lados
Utiles >%%_._o No. No. ]
para rebajar " | rebaje pieza grupo
Pie-pisébn-guia 34/50| 1887/ancho
Bulén cénicoexc. | 34/50] 1449 . 1887
Rollo-transporte 34_| 10734/13 | N
Rollo-transporte 50 10750/24
Disco _dentado 34/50( 2044/ancho . 34mm 10734/13
Toerea 34/50] 2060 N 50mm 10750,/24
Placa de apoyo 34 10590/1 Sy
Placa de apoyo 50 10590/3 = m X]
4
. 2060- V- Not
N S ﬁ — 34mm 10590/
G | »»\DE!KH_
SR . -—50mm 10590/3
e ﬁ{»l{?\lfu—
3.80| Ranuras estrechas hasta 6 mm r%
Utiles Ancho No. No.
para rebajar _‘mﬁwmw pieza grupo
Pie-pisébn-guia 34/50 1450
Rollo 1 mm 34/50| 1239 p32-J _\:
Pasador 34/50| 1237 1 'rmr0).
Pie-pisén-guia 34/50 1450 1450
Rollo 3 mm 34/50] 370 Ra ww:.:.“_v_\ﬂo _AUM 1449 1239 (1mm ancho)
Pasador 34/50] 1237 : | 370Ra (3mmancho)
Bulén conico exg. | 34/50 1449
Rollo-transporte 34 10634/1 + 3
Rollo-transporte 50 10650/1% 3
Placa de apoyo 34/50 10590/8
Placa de apoyo 34/50| 10590/10 ; 50mm 10650/1+3
Placa de apoyo 34/50] 10590/12 810,12,
Tope 34/50 1657




| 7 —
3.81| Ranuras anchas y muy abiertas I cuero espeso
“
Otiles Ancho No. No. g v
. de "
para _.mwx_:o« rebaje pieza grupo
Pie-pisén-gula 34/50 1453
Rollo 34/50] 370R 2a 532-11/2 ,..
Pasador 34/50| 362c¢ .
Bulén cénico 34/50| 364 1657 |at? 1453
Rollo-transporte 34 10634/1+3 ——370 R2la
Rollo-transporte 50 10650/1+3
[Placa de apoyo 34| 105901 362 ¢
Placa de apoyo 50 10590/3
Tope 34/50| 1657 = 34 mm 10634/1:3
- —F 50mm 10650/1:3
S 412 mm 10590/1
~ ]
-—50mm 1059073
£ p 777
3.82 Ranuras anchas @ L
I L4mm ]
Utiles Ancho No. No.
para rebajar _‘mmvﬂmm pieza grupo
Pie-pisén-gula 34/50] 1450
Rollo 34/50] 370R la 532-01/9
Pasador 34/50| 1237
Bulon cobnicoexc. | 34/50| 1449 \,J =t 1450
Rollo-transporte 34 10634/1+3 1449 -
Rollo-transporte 50 10650/1 = 3 1657 _~ .370R1a
Placa de apoyo | 34/50] 10590/16 _ @) )27
Placa de apoyo | 34/50] 1059020 NS
Tope 34/50] 1657 . <

| )34mm 10634/1:3

o Toas

50mm 10650/1+3

.&,
1

N

e ] 10590720

.792/93,

- el resorte de reajuste

Entretenimiento

4,1 Trabajos periédicos

La mayorfa de los cojinetes estan cerrados y provistos de grasa y no requieren ningtn
entretenimiento.

+
Sin embardo, los pocos trabajos de entretenimiento que quedan por realizar, deberfan
efectuarse peri¢dicamente para asegurar un funcionamiento impecable de la maquina, |

Diariamente: Limpiar la méquina ’
Reajustar el expulsa-virutas 2433-2, en caso de necesidad
(vease 5,2)
Semanalmente: Dar algunas gotas de aceite a los puntos de engrase marcados de ro jo:
b ’ Barra de gula  532-F 24
Porta-rollo-transporte  10226-2 (34 mm) e

10101-3 (50 mm)
2334-1

Porta-rollo-transporte
Mecanismo de avance de la cuchilla

Mensualmente; Comprobar el nivel de aceite en el crter de aceite y. si fuera necesario,
rellenarlo hasta que la rueda helicoidal quede completamente cubierta

& de aceite, o sea aprox. 10 mm debajo del borde del cérter, @
10602 y proveerlos

Limpiar el eje del brazo porta-rollo-transporte
. con grasa nueva,

La impulsién de la cuchilla  532-B 7, el arbol de la cuchilla 532-C 5, el aparato de
afilar  532-G 18 & 532-G 19 ast como los rodamientos del je de transporte estan
provistos de engrase continuo y no requieren entretenimiento alguno.

Los rollos-transporte equipados de cojinetes autolubricantes no necesitan entretenimiento
alguno y se engrasarn con aceite Gnicamente al montar o al cambiar el rollo-transporte,

4.2 Reajuste

4.21 Reajuste de la correa trapezoidal motor-méquina (10x800 DIN 2215)

Aflojar el tornillo 8x30 DIN 931 en el pie del motor mediante la llave de
dos bocas . Tensar la correa trapezoidal girando el motor y volver a apretar el tornillo,

A 40 FON 556 en la barra telescépica

Para retensar la correa, el mando-estrella
tiene que estar aflojado.

Lista de piezas 9,28

4.22 Reajuste de la guta plana en la cabeza de gula

Este reajuste s6lo serti necesario después de un tiempo
de servicio prolongado de la maquina.

Los dos listones de blocaje 1704-1 se ajustan por
medio de tres tornillos de presibn  5x8 DIN 551

cada uno y se aseguran cada uno mediante un tornillo
cilindrico central 3,5x 6 DIN 84, Reajustar sélo

de tal modo que al alzar la palanca excéntrica 105-2,
1472 € lleve la barra de guia
1471-1  completamente a sa posicién superior y el
pie-pisén-gula se halle en posicion paralela con respecto

N 3,5x6 DIN 84

@
%) @x@ 5x8 DIN 551

a la cuchilla.

«793.



En este capftulo esttin brevemente descritos los grupos y piezas més importantes de la méquina.

La disposicién y la funcién de los diferentes elementos quedan claramente ilustradas en

los planos de despiece de las listas de piezas 9.2 - 9.4,

Las ilustraciones correspondientes al fexto se encuentran en la lista de piezas, en lapagina

indicada a la derecha del texto, p.ej.:
; FWE de piezas 9.23 _

5.1 Arbo!l de la cuchilla __.FB de piezas 9.23 _

El sistema de rodamientos del arbol de la cuchilla 532-C 5 queda exento de juego y no réquiere
ningln reajuste. En el momento de su montaje, los rodamientos son provistos de grasa

de alta calidad y cerrados por medio de juntas. El arbol de la cuchilla no necesita, por lo

tanto, ningln entretenimiento.

" : "7 7 77" cuchilla lleva rodamientos seleccionados y ajustados, que deberian cambiarse
yricante.

io de repuestos tenemos disponibles grupos de recambio, de tal forma que

ol completo puede ser enviado al representante o al fabricante para fines

ion. r \
jar el arbol de la cuchilla con esmero. Golpes axiales o radiales produciran
te deterioros.

-virutas en la cuchilla compana _Eﬂn de piezas o.mu‘_

2 lleguen con el rollo-transporte, 10-15 mm (3/8"- 5/8")
s mediante el expulsa-virutas ™

de aspiraciébn o hacia el tobogén.

utas 2433-2 esta atornillado con
do en el arbol de la cuchilla.

ir el desgaste de la cuchilla debido a
el expulsa-virutas tiene que ser reajustado: 2433-2

expulsa-virutas por medio de la llave con
jor. Girar el arbol de la cuchilla hacia la
iante el volante (en el lado derecho del

ta que la distancia entre el filo de la
expulsa-virutas sea de aprox. 15 mm.

/

Lista de piezas 9.27
srta-rollo-transporte Lista de piezas 9.25

ransporte
‘ticulado
| resortes

-rollo-transporte lleva el rollo-trapsporte.

la fuerza de presién del rollo pueden ser ajustadas exactamente segin las
erias a rebajar. A w
| con tobogén para las virutas llevan un separador dispuesto en el porta-rollo-

porte es sujetado en el porta-rollo-transporte por el tornillo 6x10 DIN 912 .



Para ¢l rebaje de cueros finos y medianos, ast como de materias de caracteristicas parecidas,
recomendamos el uso de rollos-transporte de esmeril, cuyos cuerpos de esmeril transportan
bien y sirven al mismo tiempo para repasar interiormente el filo de la cuchilla (vease 3.2),
o rollos-transporte de goma. '
Al servirse de rollos-transporte de esmeril, se eligira un rollo de un grano fino, mediano o
basto, segtn lo requiere el material.,

j

Las materias duras y pesadas requieren rollos-transporte de acero con superficies estriada:

o moleteadas. : . .
Al usar rollos-transporte de goma o de acero, el filo de la cuchilla tiene que ser repasado por

el interior mediante una piedra de aceite (véase 3.2). %

Todos los rollos-transporte estén equipados de casquillos sinterizados autolubricantes que
requieren muy poco entretenimiento y se distinguen por una duracién de servicio muy larga.

En el lado de accionamiento del rollo-transporte se ha previsto

un reborde en el que encaja la guarnicién de goma 10559 mo_u_.w
el eje de transporte 10604, evitando asi que el polvo de esmeril .
ty de cuero penetre en la cabeza de accionamiento. De esta manera _nm moUmNo de acciona-
miento es protegida contra el desgaste excesivo. Esta proteccién no dificulta el montaje y

desmontaje del rollo-transporte.

Lista de piezas 9.25

3203.201.68 10558

10604 10559

La articulacién de cruceta en el érbol articulado esté igualmente protegida por la guarnicién:
fuelle de goma 10558 con resorte de traccion 3203.201.68.

Tengan en cuenta que la guarnicién de goma debe utilizarse solamente con ﬂo__o.m.”?oamvol.
FORTUNA con reborde; de lo contrario, la proteccién serfa ineficaz y la guarnicién de gor
podria deteriorarse.

Los piezas de goma deterioradas pueden cambiarse individualmente.

Los nUmeros de referencia permiten reconocer varias caracterfsticas de los rollos-transporte.

Ejemplos:
10 6 34 /3 _owuo\.«. ._omm«w
\M = grano basto H AT e . Ao:nvro “
5 mm
/2 = grano mediano 50 = ancho de rebaje (mm)
41 % g Hing 8 = rollo-transpo
7 = rollo-transporte de acero de goma

34 = ancho de rebaje (mm)

6 = rollo-transporte de esmeril

El tensor a resortes 532-E 31 sirve para adaptar la fuerza de Lista de piezas o.mlu

avance a los diferentes materiales. Se ajusta girando la tuerca il
moleteada 10886 . La palanca 2286-2 sirve para desacoplar el tensor, lo que permite

montaje y desmontaje cémodos del brazo porta-rollo-transporte.

.792/93.

5.5 Aparato de afilar

5:4  Mecanismo de transporte

Para las velocidades de avance se han previsto cuatro escdlones bsicos de 24 - 35-352-
65 cm/s segln sea la posicién de las correas trapezoidales motor-maquina y Grbol de la
cuchilla-eje de transporte (véase el esquema de accionamiento, parr, 1,3). .

Estando, la maquina en reposo, la velocidad méxima preajustada puede regularse sin
escalongs por medio del motor de embrague y del pedal.

La velocidad de avance regula tambien la velocidad de corte de la cuchilla campang.
El eje de transporte queda inmovilizado hasta que el pedal de embrague sea pisado. i
Al pisar el pedal, se inicia el movimiento de avance, primero lentamente, |legando *
répidamente a su pleno régimen de marcha en el Gltimo tercio de la carrera de ajuste
del pedal. Una vez soltado el pedal, el freno incorporado en el embrague hace parar
el avance de inmediate,

El. eje de avance acciona el arbol articulado Lista de piezas 9,22
532-D8 y el rollo-transporte por medio del Lista de piezas 9.25
tornillo sinfin y de la rueda helicoidal en el
crter de aceite 532-M 4,

[

El ctrter de aceite |leva casquillos sinterizados estanqueizados, en los cuales giran Grbol
templados. La tapa atornillada con mirilla estt provista de una junta de goma. Ast la carga
de aceite dura mas tiempo y tendrt que rellenarse sélo raras veces (vease 4.1).

El im&n permanente incorporado en el tornillo de purga de aceite 1736 sirve para que el
aceite lubricante no contenga particulas que fomentan el desgaste,

«

En la rueda helicoidal 10594/3 de bronce se ha encajado un buje de acero templado que
neutraliza, con su cara frontal finamente rectificada, la presion axial del mecanismo de
accionamiento por tornillo sinffn, La cara frontal correspondiente del casquillo sinterizado
lleva bolsillos de aceite, ’

De esta manera se aseguran un engrase perfecto y una larga duracién de servicio.

Lista de piezas 9,26

Los rodamientos hermeticos con compensacion automatica de juego quedan cerrados al
cambiar la muela; para tal fin s6lo tiene que desmontarse la brida de la montura.

El tensor de correa  532-G 20 esté provisto de rod los-guta que no requieren entreteni-
miento alguno, y un resorte reforzado cuya fuerza de traccion asegura incluso un afilado
muy intenso.

Si la muela esté embotada y ya no corta debidomente, puede rectificarse "a mano" mediante
el Otil rectificador 453,

Presionar el mango del Util rectificador
firmemente contra el brazo porta-rollo-
transporte y aplicar lentamente la rueda
rectificadora contra la muela.

Cuidar de que la muela chispee, a ser
posible, sobre todo su ancho.




Lista de piezas 9.28

m

5.6  Cabeza de guia

Lo barra de guta  1471-1
cambiado muy facilmente.

Ileva en su parte inferior el pie-pison-guta que puede ser
La barra se desliza en una guia combinada cilindrica y plona

con reglaje vertical répido mediante la palanca excéntrica 105-2. i
5.7 Lémpara de trabajo ,
i if i i | brazo de !
traba de ser fijada posteriormente en la parte superior de .
o oo n 8x15DIN 912 (montaje véase 2.32).

la maquina, en lugar del tornillo cilindrico

R10.2.11 Lista de piezas 9.39

Nuestra lémpara de trabajo
es particularmente apropiada. 4
La bombilla incandescente de 12 voltios y 15 vatios
con montura de bay
El reflector con sopo
maniobra en cualquier direccién.
Para su manejo véase 3.1.

onefa estd conectada a un transformador situado debajo de la mesa.
rte de tubo de acero flexible 10595-1 puede ajustarse con una sola

Mesa de'trabajo

Lista de piezas 9,32

el tobogan 3023-1, que
(se suministra sobre

6.1  Tobogtin y depbsito para las virutas

Las virutas que caen de la cuchilla campana son conducidas por
esté suspendido de la mesa, hacia el deposito para las virutas 3024

demanda). . -
Para desmontar el tobogén, tirarlo hacia adelante y desengancharlo.

Causa

7.1  Rebaje imperfecto

Embotamiento del filo de la cuchilla.

El filo de la cuchilla lleva una rebaba
por el lado interior.

La cuchilla campana tiene un bisel interior
ancho, debido a un roce demasiado fuerte
con el rollo-transporte de esmeril.

La muela no corta, estt ovalizada o
empastada,

Ajuste incorrecto de la cuchilla campana,

Desgaste demasiado fuerte del pie-pisébn-guia
o del tope.

Juego entre la barra de gufa y los listones
de blocaje (listones de guta).

7.2 Transporte insuficiente

Fuerza de avance insuficiente,

Ensuciamiento del rollo-transporte,

Desgaste del rollo-transporte.

Fuerza de traccién insuficiente del motor
de embrague.

El rollo-transporte marcha, aunque se haya
pisado sobre el pedal de embrague; esto se
debe a que el pedal ha sido desplazado sin
aflojamiento previo del mando-estrella en la
barra telescépica.

793,

Remediog ’

At Lln A MEC

Afilarla sobre todo el ancho del filo
empleando una muela mordiente (vease 3.2).

Quitarla mediante el wo__ol_d:mtolm.
de esmeril o por medio de la piedra de
aceite (véase 3.2). N

Afilar la cuchilla campana mediante la
muela hasta que el bisel interior haya
completamente desaparecido. Para estos
efectos, distanciar el rollo-transporte de
la cuchilla y seguidamente repasar el
nterior de la cuchilla mediante el rollo-
transporte (véase 3.2).

Rectificarla por medio del dispositivo &mr Pl
rectificar a mano (véase 5.5).

Ajustar correctamente la distancia entre
la cuchilla y el pie-pisén-guta (vease 3.61).

Reemplazar estas piezas (véease 8.3).

Reajustar la gufa (vease 4.22),

Girar el botén moleteado  532-10886
en el tensor a resortes  532-E 31 para
adaptar la fuerza de avance al cuero
(vease 3.4).

Quitar las particulas de cuero mediante
un cepillo de hilos de acero (desmontaje:
véase 8.2).

Montar un rollo-transporte nuevo (véase 8.2).
Enviar el rollo-transporte desgastado a la
fabrica para retocarlo, en caso de que su
ditmetro sea superior a 42 mm.

La guarnicién de embrague esté desgastada.
Reemplazar el disco de embrague.

Aflojar el mando-estrella A 40 FON 556
en la barra telescébpica 528-C 37 y volver
a apretarlo (véase 3.5).



Causa

Corte insuficiente de la cuchilla campana.

El filo de la cuchilla se halla demasiado
cerca del pie-pison-guia.

El cuero acharolado o pintado es frenado
por el pie-pison-guia.

. ~

7.3 Borde rebajado demasiado grueso

Posicion demasiado alta del pie-pison-guia.

Ajuste incorrecto del tope con respecto al
pie-pison-guia.

Desgaste unilateral del pie-pison-gufa en
su parte trasera, o deterioro por el rollo-
transporte.

7.4 Ruidos fuertes, trepidaciones

Desgaste del casquillo de deslizamiento de
nilen 10626 en el disco de embrague
1724-3 del mecanismo de accionamiento
de la cuchilla,

Desgaste de los rodamientos a bolas del
aparato de afilar, del soporte del eje de
avance, o del mecanismo de accionamiento
de la cuchilla.

7.5 Llémpara de trabajo no alumbra

La bombilla ES 10.3.7 estt fundida.

Remedio

Afilarla sobre todo el ancho de su filo
mediante una mutla bien reavivada

(vease 3.2).

Ajustar la distancia segun las caracteristicas
del cuero (vease 3.2).

Aceitar ligeramente el lado de la flor,
sirviendose del aceite contenido en el
tornillo moleteado 1060-2/1 del tope
1657 (vease 3.3), o utilizar pies-pison-
gula con insercién de fieltro o de Teflon
(vease 3.3).

Bajar el pie-pison-guic (véase 3.3).
Ajustar el tope segUn las caracteristicas

del cuero a rebajar.

Reemplazar el pie-pisdn-guia (véase 8.3).

Reajustar el casquillo mediante el
prisionero  6x8 DIN 551, o reemplazarlo
(vease 8.8).

Reemplazar los rodamientos a bolas
(véase 8,9)

Reemplazarla.

7.6 Evacuacién insuficiente de las virutas

El expulsa-virutas 2433-2 esta demasiado
alejado del filo de la cuchilla.

«793

Ajustar la distancia a 10-15 mm, enroscando
el expulsa-virutas (vease 5.2).

8.1 Cuchilla campana ‘

_’_.mﬂo de piezas 9,23 :
la palanca excéntrica  105-2,

Girar el rbol de la cuchilla a su posicion extrema derecha, por medio del botén moléteado
de avance, 2334-1.

Svavizar el filo de la cuchilla mediante la piedra de aceite ~ 1212-1,

Desmontar el brazo porta-rollo-transporte (véase 8.2). "
Inclinar la méquina hacia atrés, |
Descroscar el expulsa-virutas  2433-2, aflojar los cuatro tornillos de fijacion 2296-1+
de la cuchilla campana y sacar la cuch

a campana,

Limpiar bien las super
la cuchilla  10495-2,
Colocar fa cuchilla campana y apretar los tornillos de fijacién uniformemente y en cruz.
Colocar el expulsa-virutas y ajustarlo (vease 5.2).

Afilar el filo=de la cuchilla y suavizarlo por dentro (vease 3,2).

ies de contacto sobre la nueva cuchilla campana y el arbol de

8.2 Rollo-transporte ro de piezas o.w;

Girar la palanca  2286-2 para desembragar el tensor a resortes  532-E 31,
Sujetar el brazo porta-rollo-transporte 10602 con la mano izquierda, aflojar el torn
de blocaje 2285 con la mano derecha y retirar el pivote 2284-1,
Desalojar el brazo porta-rollo-transporte de su centraje hacia atréis y sacarlo de la méquina
por un movimiento hacia la izquierda.
Aflojar el tornillo 6x10 DIN 912 por medio de la Ilave exagonal 5 DIN 911,
Sacar el bulén con el rollo-transporte y la arandela 10599,

Montar sélo rollos-transporte de la versién con reborde, -

Comprobar si la guarnicion de goma 10559  se encuentra en buenas condiciones;

de no ser asf, reemplazarla (vease 5.3).
Antes de montar el nuevo rollo-transporte, engrasar los casquillos sinterizados con aceite
para maquinas (distribuir el aceite con el bulén sobre toda la superficie de contacto).

Montar las piezas en el orden inverso.
Cuidar: Antes del montaje, llenar con grasa el alojamiento para el botén esféerico
en el rollo-transporte.
No olvidar la arandela 10599 entre el rollo-transporte y el soporte.
Ajustar el bulén de tal forma que el rollo-transporte gire sin juego axial
perceptible, pero todavia libremente, )
El brazo porta-rollo-transporte no debe presentar ningun juego entre los pivotes.
Después de haber montado el brazo porta-rollo-transporte, ajustar el rollo-transporte en
posicién paralela con respecto el filo de la cuchilla (vease 3.4).
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o - 532-2073-3
| 532-2073-3/1

— 532-10409-3

532-G 20

| 532-10600

r_

8.3 Pie-pisdn-guta

Lista de piezas 9.28

Subir la palanca excéntrica 105-2,
Replegar el resorte de lamina  108-1,
Aflojar el tornillo moleteado 1405-1 en el cerrojo  98-1 y girar este Gltimo hacia atrés.

Desmontar el pie-pissn-gula con el bulén conico 364 & 1449,

Montar un'nuevo pie-pisén-guta y fijarlo.
Bajar la palanca excéntrica y ajustar el pie-pison-guia (véase 3.3). !

8.4 Muela i
Muela 2073-3 (2073-3/1)

Lista de piezas 9,26

Inclinar la maquina hacia atrts y sacar el brazo porta-rollo-transporte.

Inmovilizar el &rbol porta-muela 10409-3 por medio de la llave exagonal 5 DIN 911
y soltar la tuerca exagonal en el disco de recubrimiento 10557 mediante la llave de
17 mm de entrecara. Rosca a la izquierda, cuidado al sentido de rotacién.

Montar una muela nueva. Volver a montar las piezas en el orden inverso.

_>v33.‘ _cﬁcm_‘nomxooo:n_mo_o:mmB_.:m:zwh_nqomnoo_o _Nncmm&owanimnco_ncmm«
aflojamiento de la muela.

Rectificar la muela (véase 5.5).

Durante el cambio de la muela, sus rodamientos quedan cerrados. Ast el polvo no puede
penetrar y favorecer el desgaste.

8.5 Correa plana 10600 para el aparato de afilar Fma de piezas o‘a&

Quitar las correas trapezoidales desde el motor hasta la méquina y entre el arbol de la
cuchilla y el eje de avance.

Inclinar la maquina hacia atrés,

Cambiar la correa plana,

Colocar correctamente la correa entre la polea de accionamiento 10404/2  (sobre el
eje de avance) y los rodillos-guta, como queda ilustrado en la fig, 10, Lado rugoso =
lado de marcha de la correa,

Comprobaci6n: La correa debidamente colocada marcha entre los dos rodillos-guia
y la polea del &rbol de la muela s in cruzamiento, es decir: en forma derecha,

Volver a colocar las correas trapezoidales en el orden inverso.

Los lados de marcho de las poleas tienen que ser seco y sin grasa,

N

0793,

8.3
8.4
8.5




8.7 Casquillos 42-1 y 43-1 : .
Anillo O 10534 en el carfer de aceite Lista de ‘piezas 9.25

Juntas 10 535-1 ' gt

.

Lista de piezas 9,22
Lista de piezas 9.25

8.6 - Arbol articulado 532-D 8
Tornillo sinfin 1696 ) ,

Rueda helicoidal 10 MOA\Q Después de haber desmontado el brazo porta=rollo-transporte, el eje de transporte
(vease 8.6), el trbol articulado y el mecanismo de tornillo sinffn (véase 8.6), aflojar
los tres tornillos ciltndricos éx15 DIN 912 en el carter de aceite y desmontar el
Sacar el tornillo cilindrico 8x10 DIN 912 con la junta, ast como el tornillo de carter. Sacar las dos juntas  10535-1 de los agujeros. Sacar la tapa de pléstice
purga 1736 con la junta B 18x22 DIN 7403 que sessrcueiitian onel lado lateral 24x1,5FON 498, Desalojar dos x dos casquillos 43-1 y un casquillo 42-1 de
e inferior del carter de aceite, \ sus asientos en el cérter de aceite, sacndolos hacia adentro,

El mnm:m sale. . . Barar los nuevos casquillos unos 13 minutos en cceite,
Quitar la tapa de pléstico.
Aflojar el prisionero 4x4 DIN 551 en la rueda helicoidal.

Desmontar el brazo porta-rollo-transporte (vease 8.2). )
Quitar la tapa del cérter de aceite 10548-1,

Montaje de los nuevos casquillos:

Desalojar el arbol articulado  532-D 8 del carter de acejte y sacarlo hacia adentro, Introducir los casquillos por el lado provista de un rebaje.
Dmm:,._o:_d_.. las correas trapezoidales motor-maquina y Grbol de la cuchilla-eje de transporte. Encajarlos entre las mandibulas de un tomille de banco o bien por mediq de un bulén
M_:ﬂ_o: la tuerca con agujeros  16x1,5 FON 201 sobre el eje de transporte  10456-2 de latén y de un martillo, No ladecr los casquillos!
acer esto, pdsar la llave exa | i X :
1056-2 v del e d gens. "o Il o_._ por el agujero del porta=rollo-transporte Montar dos x dos nuevos casquillos  43-1,
y del eje de transporte (para inmovilizacién). ’ Encaijarlos de fal | casquill
9%3033_\ _Q 8_8 _O&OA\M. q:_ﬂnu_-ﬂ—. Qs ae orma ﬂcm ﬂ. C WQC_ [¢] IOs~
Desatornillar la # v exterior quede a una profundidad de 4,5 mm,
verca-caperuza 10442 del porta-rollo-transporte  1056-2. Pe tal fi de utili | hombro de 4,5
Sacar el eje de transporte (con los rodamientos a bolas 6203 2Z ara fel fin puede uillizarse ] hamara de 4, 3 mm
Si fuera preciso, pasar un ” | 4 y =2 Z) del soporte. de ancho en el buje de acerc de la rueda helicoidal
facilitar el d //|PEYAT UN PUnzon; polr el agujero roscado M 8 del carter de aceite de avance 10594/3, como queda demostrado en
ﬂ i _& __‘o ﬁomw:._o_ia_m dando golpes ligeros. Sacar el tornillo sinfin 1696 y la rueda el croquis izquierdo,
OMLMW._U a M A\”w Qm_.no:mﬂ de aceite. olocar seguidamente las juntas  10335-1, con
iar estas dos piezas siempre en conjunto! el canto de junta hacia adelante, en los agujeros.

Comprobar si los casquillos de metal sinterizado y las juntas del carter de aceite se hallan No deteriorar el canto de juntal

todavia en perfectas condiciones; si fuera necesario, cambiar las piezas defectuosas
(vease 8.7).

Volver a montar las piezas en el orden inverso. : Montar un nuevo casquillo 42-1  y encajarlo de P |
Atencién: Antes del montaie itar | i . tal forma que la cara frontal del casquillo este caras frontales
: I&, quitar las particulas de acero que pudieran adherir al iman la del carter d ite. Empl tal exactamente a ras
permanente del tornillo de purga de aceite 1736; efectuar esta limpieza con ﬂ._. _dm_no: n_ mm an _ﬂ wmq. mmnnm: e, ::,w ear ﬂoﬁ_m._ : diﬂlxl.l.n.wﬂw._ ”
bencina. ! in el otro lado del buje de acero en la rueca heli- M 10594,
. . P coidal de avance, como lo demuestra el croquis - o

Al colocar el tornillo sinfin, la marca grabada facilitaré la alineacién de la izquierdo ! K 42-1 ;

“csca oro<m_—03 sobre la chaveta &.m ajuste 2,5x5 FON 254 en el eje de Desputs de haber montado el carter de aceite, volver 8=2 =1 I

ransporte, Llenar el carter con aceite para maquina, hasta aprox, 10 mm a colocar la fapa de plastico '

debajo del borde del carter.

Lista de plezas 9.23

8.8 Casquillo de deslizamiento

Desmontar el cubrecorreas  532-A 16 asi como las correas trapezoidales motor-maquina
.~y trbol de la cuchilla-eje de transporte, de la polea escalonada delontera 10401,

Aflojar los tres tornillos exagonales 6x20 DIN 933  en el mecanismo de accionamiento

de la cuchilla 532-B7 y desmontar este Ultimo,

Inclinar la maquina hacia arriba.

Aflojar el prisionero  6x8 DIN 551 en el disco de embrague  1724-3  y cambiar el

casquillo de deslizamiento de nilén 10626, .

Montar el mecanismo de accionamienta de la cuchilla,

Ajustar el casquillo de deslizamiento de nilén mediante el prisionero de tal forma que ya
[ no exista ningln juego de giro entre la polea y el 4rbol de la cuchilla, pero que el arbol
\ de la cuchilla pueda girar librementei. L

Montar las piezas restantes,

793,
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8.

8.9  Rodamientos a bolas

Contenido:

Los rodamientos a bolas er: el meca

smo de accionomiento de la cuchilla, en el soporte
del eje de transporte y cn el aparato de afilar llevan tapas incorporadas contra el polve
asf como una cargs de grosa, Mo requieren ningOn engiase po<terior, :

Al reemplazar estos rodamientos 2 Z (2 Z = estanqueizados por ambos

lados), cuidar
de rlo deteriorar las tapas de chapa durante el montaje.

El lado frontal del anillo exterior que se _
utiliza para encajar el rodamiento, es més

pequenio que en el caso de rodamientos a
bolas abiertos; por esta razén el mandril
de encaje tiene que ajustarse perfectamente .

en el-agujero receptor y aplicarse solamente PA
sobre el anillo exterior sin tocar la tapa contra
el polvo.

En los rodamientos a bolas

6203-2 Z G (ditmetro exterior 40 mm) en el mecanismo
de accionamiento de la cuc

la, el anillo intermedio  10407-1 puede emplearse como
mandril de encaje. Para estos efectos, aplicar el lado frontal liso en el rodamiento a bolas,
cemo lo muestia el croquis de arriba,

[Lista de piezas 9.26
El rodamiento a bolas superior 6001-2 Z G en el aparato de afilar puede encajarse por

medio de unornillo paralelo o mediante una placa lisa simple. La placa debe tener un
diémetro supérior al diametro del rodumiento, cuyo diemetro exterior es de 28 mm.

El rodamiento a bolas inferior 6001-2 Z G en el aparato de afilar, de asiento deslizante, ;
puede encajarse a mano,

en el tensor de correa T_m.: de piezas 9.25
Los rodillos-guta en el tensor de correa  532-G 20 se cambion s6lo comp!
rodamientos a bolas). Grupos de recambio estan disponibles,

10 Rodillos-guta

(con los

.793,

q.1
9.2

9.25

9.28

9.3
9.32

9.42
9.43
9.44
G.45

2.5

Sistema de numeracion
Méquina

Armazdn con brazo
Cubrecorreas 532-A 16

Mando de avance (para méquina sin embrague de avance)

Accionamiento de la cuchilla  532-8 7 %
la 532-C5
la con rodamientos  332-C 5/1
Disco de embrague  532-C 4/2
Carter de aceite 532-M 4
Carter de aceite 532-M 4/1
Arbol articulado  532-D 8
Tensor de correas 532-G 20

Palanca del tensor de correas  532-G 1041
Redillo-guta  532-G 20/2

Aparato de afilar (sin recubrimiento) 532-G 18 ,
Aparato de afilar {(con recubrimiento y cabeza de rectificar} 532~

532~F 47 /532-F 48
Brazo porta-rollo-transporte  34,/50 mm ) 532-E 47/ :
_uoﬂalww__olﬁauvolm 34/50 mm  532-E32,/2 / 332-0 34,2
Resorte de traccién 532-L£ 15
Tensor a resortes 532-F 31

Dispositivo de ajuste  532-F 23
Rarra de gula 532-F 24

Mesa de trabajo . :

Mesa de trabajo (para méquing con motor de embrague
y tobogtn) 528-F 33 o

Equipo electrico (corriente triftsica) | 528-R 41

[quipo eléctrico (corriente monofasica) ) 528-R 43 .
Accesarios para el equipe elécirico (corriente trifasica y
528-X 17

monofasica)

Pedal de embrague {pars mdquina sin mS_uS@cm.nmm,
avance} 528-C 44 . Barra telescdpica 528~ C 37

Lampara de trabajo R 10.2.11
Porta~lampara con cable
Placas de apoyo con tope

Herramientds, dccesorios, correas

Herramientas para maquina abierta 532-H 22
Herramientas para maquina cerrada  532-H 25

Accesorios para rebajar
Accesorios para rebajar
Accesorios para rebaja

Correas trapezoidales y coirea plana

Indice de los nimeros




9.1 ‘Sistema de numeracién

La presente lista ha side eskablecida segtin grupos de construccibn,

e letras y cifras dispuestas en un orden

Los numeros de los repuestos estén compuestos d
s a continuacién: .

determinade, coma puede apreciarse por los ejemplos dado

Grupos:  « 0 - oo oe bt 532-G 20 = tensor de correds Piezas sueltas que
completo forman parte de un
grupo o de un
subgrupo, puedeh
Piezas ajustadas: . . . . 10604 = pieza con articu= suministraise st no.
- Hll' lacion esferica se ha _:mnﬁ.:‘oi
~ dentro del signo
. grafico, la anctacion
Piezas sueltas: . . . . . 10421 = tomnillo en el tensor "se entrega sélo
de correas completo",
Piezas eléctricas: . . . . ES 10.3.7 - bombilla de incandescencic
Piezas nommalizadas: . . . 4x10 DIN84 = tornille cilindiico
|1 2,5x5 FON 254 = chaveta de ajuste
3202.201.162 = resorte de presion

basta indicar la denominacion que figura encima del

Para pedir un grupe o subgrupo,
radas montadas,

grafico, para que todas las piezos encasilladas sean sum nist

Las tres columnas de la lista contienen:

No. de la pieza Deneminacion Cantidad
o del grupo por méquina
532-1445-1 _ prisionero 1

En el pedido basta indicar ja cantidad y el nomero de referencia de la pieza o del grupo

deseado, p.ej.

1 pieza  532-G 20
2 plezas  532-1445-1 _
1 pieza 8x5DIN?IZ etc.

sirvanse encargarlos segbn las Hstas

Si se trafa de repuestos para modelos mas antiguos,
la méiquina en cuestion

de repuestos correspondientes, o indicarmos el tipo y el nomero de
(para el tipo véase la factura, pord el numero: la placa indicadora}.
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L792/93/9%,93,

_!‘P:.:D z6n con brazo

—

Cubrecorreas 532-A 16
332- 113-) is ~
o _oo. m._ agra 4571 m. 532-10412 Cubrecorreas I
7-1  Escuadro con espaldén 1 532-10413 T _.
) . verca moleteada 1
532- 1056-2  Soporte del eje de 1 532-10414 . Ani
operte & nillo de muelle 1
532- 1445-1 1 i
532- 2275-3  Armazén con brazo .
(se entrega sblo .
completo)
532~ 1016-1 Brazo i
. - 532- 1454-2  Armazén 1
532-1112¢6 Anille separador 1
2,5 x 10 DIN 1472 Pasador de ajuste 1
6 x 14 DIN 1474 Pasador 1
8 x 24 DIN 1481 2 {
10 x 25 DIN &912 3 .,
532- 2304-1 2 ’
532-10403 Arandela 1
532-10424 Chapa deflectora 1
para las virutas
532-10630 Casquillo con collar 1
4 x 6 DIN 84 o cilfndrice 2
6% 15 DIN &7 o avellonads 4 ,
5 x 12 DIN g8 Tornillo avellanado 1
6 x 15 DIN 912 Tornitlo ¢ilfndrica 5
8 * 15 DIN 912 Tornillo ciltndrico 1
6 x 14 DIN 1474 Pasador 3
6 x 22 DIN 148) Clavija de fijacion 2
.792/93,



me_m DIN 912 ’

€&———532-10403

8x24 DIN Em_

B 532-10630
,,uuw-_ouugﬁ

@ 4x22 DIN 148) —

J

532-1007-1
4x6 DIN 84

5x12 DIN 88

651-4440/2

532-1454-2  $x14 DIN 1474 _.mu.m.. 10412

.792/93,

"?: DIN 1474

532-1016-1 W

532-113-1

%I 6x15 DIN 87
mmum-mwoa‘_

%1 6x15 DIN 912

0

Y
532- _E: =
532-10413

|

sin embrague de avance

. ara méauina
Mando de avance %

532- 1696 Ter

lo sinfin
de avonce
532-10404/2" Polea escalonada
532-10442 Tuercu-caperuza
532-10455-2  Eje de hansporte

(se eéntieqa sélo

comple

532-10456-2
3 x 6,5DIN 6888
2,5 x5 FON 254

Eje de tronsporte

Chaveta de ajuste

16 x “.IENOZ 201 Tuerca con agujeros

1

frontales
AT7 x 24 x16F ON2603.701 Tubo intermedio
6203-2 Z G Rodamiente ranurado
a bolas
32010.203.1 Arandela de seguridad 1
Seeger
. 532-105¢-2  Soporte del eje

de transporte
véase 9.21

L7937 /0,



’ R . ' R 532-8 7 Arbal de la cuchilla "
) Accionamiento de la cuchilla 532-8 8 con rodamientos 532-C 51
N . WNE@H (se entrego sblo

, . _ i 532- 1721 Tornillo con collar 1|1 completo)

f - | 532- 2278-1 Embrague It 532-  21-3  Arbol de la cuchilla 1
| 532-10401-1  Polea escalonada e

~ 532-10402  Polea rapezoidal |1 332-10495-2  Arbol de la cuchilly . }

532-10405 Eje de accionamiento 1)1 10 x 15 FON 223 Insercibn roscade + |

2,5 x 5 FON 254 Chaveta de ajuste 1

532-10404

16x1.5 FON 201 532-10404/2  A17x24x16 FON 2603.70) . 532-10406  Eje de accionomiento 1[1
’ 0w -

3 x 6,5DINGIBS  Chavet de ajuste 11 332- 1468-3  Cosquillo de soporte 1

532-10503 Junta 2
532-10755 Anillo distanciador 1

532-10407-1  Anillo intermedio L

532-10408-1  Brido-soporte i | + 532-10755/1%/8
40 x1,75DIN 472 Anillo de seguridad 22 532-10799 Anillo tensor 1
6203-2 Z G Rodamiento ranurade 2|2 .- 532-10820 Espiga roscada 2,
o bolos 3207.203.20  Resorte Bellev {
2603.701, 836 Tubo intermedo ' E15509-DS 15  Rodamiento ranurado |
3207,206. 12 Resorte andulado i a bolas
o .
32-10456-2 25x5 FON 254 . 64 DIN 125 Andela 3 B8 13/1 - Rodamiento mnurads
6,5 DIN 6885 & 6 %20 DIN 933 3
@l X0, o ..v.. __ ™ h“ r_:w .- |w . L. 532- 26 E/1 Cuchilla campana 1
. J2x v . *pora méquina con pie en forma de caja y 201 P
cabollete~columna
T . 532- 26 £/2 Cuchilla campana 1
| 201 S
532- : 1
532-1696 .
T 532- 1469-1  Chavelo 1
) 1276 Ty 532- 2296-1 o cillndrico 4
53210442 6203~ 532- 2334-1 Eje de transporte 1
32010,203.1 {se entrega sblo
completo)
532- 1479-1  Tornillo sinfin 1
A 532-10679-1  Boten moleteado 1
T : DIN 1 Clavijs énico 1
' 532- 2433-2  Expulsa-virutas ]
Arbol de la cuchilla 532-C .ﬂ Grasa TEL Super +
532- 1478-1  Tuerca de ajuste i
: 532-10496 Tornillo de véstago 1 Disco de QEU_‘ﬂmcm 532-C A\M M
¢ 532-10864 Di d 1
1sco de 532- 1724-3  Disco de embrague 1
. 532-10873 illo d 1
3 Cusquille de gula 532-10626  Casquillo de des 1
532-C 42 Disco de embrague i zamiento
532-C 51 Arbol de la cuchilla _ 1 6 x 8 DIN 55 Espiga roscada .Vf .

L7293 790 Y5,

L 793794795,



5321721

532-2433-2

L792/ 9%

ranfas.

D)

|} 532-2278-1

40x1,75 DIN 472

201K /2015/201P

sauY;

532~10406

532-10401-1

6,4 DIN 125

4
532-10408-1 '

2603,701,536 *

3207.206,
6203-2Z G
oxwo DIN 933

2,5x5 FON 254

532-10820 —

532-10502 m

532-10503 | 532-10755
532-10755/1%8 | 509-D5 15
: '509-DS 151 3207,203,20
532-1478-1

@am- 10873
(S5~ 532-10864

(57,

B8, C35)

532-

1468-3

532-2334-1

532-10495-2

532-10799 4x8 DIN 551

\

532-1469-1

532«1724-3
L
t o

—

@@.&S-_o%o )

Corter de aceite "con junta 532-M 4 Rodillo-guta 532-G 20,2 _”
(se entrega sblo
532-M 41 Corter de aceite | | completo)
532- 1736 Tornille de cierre 1 532~ 980-3 Rodillo-guta 1
532-10534 Anillo O 1 532-10628 Arandela 1
532-10535-1  Junta 2 626-22.G  fodamiento ranurad 2
532-10548-1 Tapa del ctrter 1 a bolas !
532-10549-1  Junta 1 3207.206.5 Resarte ondulads I
4x B DIN 88 < Tornillo ovellanade 2 32010,203.6 Arendela de seguridad 1
Seeger
8 x 10 DIN 912 Torn ndrico 1
B8 x 14 DIN 7603 Junta 1
B18x 22 DIN 7603 Junta 1 Arbol articulado sinimpulsidnsuperior 532-D 8
para méquina conimpulsidnsuperior 532-0 ¢
6 x 15 DIN 912 Tornillo cilindrico 3

24 x 1,5 FON 498 Capota de cierre 1

Chirter de aceite 532-m a\_l_
. 532- 8-2 Carter de aceite 1
- 532-  42-1 Casqu 1
532~  43-1  Casqu 4
Tensor de correas 532-G mol_
532-10421  Tomillo-eje 2
w
532-10552 Tubo intermedio 2
532-G 10/1  Palanca del tensor 1
de correas
532-G 20/2  Rodillo-guta - 2
532- 1192-2  Resorte de cerradura |
'
Palanca del tensor de correas  532-G 10,1
532- 1190-1  Palanca del tensor 1
de correas
532- 1191 Bulén 1

. D8l
532- 1075-1  Pleza articulada |
532-10558 Fuelle A
932-10559 Guarnicibn 1
532-10404 Pieza con articulacion=|
a rétula
532- 1077-1 " Pieza con articulacion =1
ardtula
532- 122 Pasador 257 B =11
532-10604/1  Pieza con articulatidn |
~ ardtule
532- 122 Pasador 257 B 1
. 532- 1077=1/1 Pieza con articulatidn |
a rétula
532-10605 Pasador 2|2
532-10606 Eje de la rueda helicoidal
(se entrega sélo
completo)
532- 1074-1  Eje de la rueda -
) helicoidal
2,5 x 5 FON 254 Chaveta e
532-10607  Eje de la rueda heli- -| |
coidal (se entrega sélo
completo)
532- 1735-1  FEje de la rueda -1
. helicoidal
2,5x 5 FON 254 Chavetg -2
532~ 47 Anillo de ajuste 256 - |
Sx 8 DIN 551 Prisionera 7
3203.201.68 - Resorte de traccién /.
532-10594/3 . Rueds helicoidal ]
de avance
4 x 4 DIN 551 Espiga roscada I

é

BN



. ' _[Aparate de afilar 532-G 18 Aparato de afila E G 19
. . Tr. recubrimiento) {con amccwza,mn-o y cabeza de rectificar)
.mmw 122 '
. | 532-G 18/1 7 Aparato de afilar ! 532-G 18/1  Apamato de afilar
2,5x5 FON M&NQ BN _ou% i SN-SHL.B , 532- 1180-4 Brazo | _1 532- 1180-4 Brazo
532-1074-1 532~ | 532-10409-3  Eje de husillo 1 532-10409-3  Eje de husillo "
3203.201,68 oocu\w 532-10605 ! 532-10410  Tubo intermedio I 5210410 Tubo intermedio |

4x8 DIN mm umm 1075-1 . 532-10509-3  Montura' 1 532-10509-3  Montura

@ . 532-10557 Disco de recubri- 1 532-10557 Disco de recubri-
4x4 DIN 551 l@ﬁ . miento miento
532-10394/3 ‘\J 532- do.mwm 6001-2 Z G Rodamiento ranurade. 2 &01-2 Z G Rodumiento ranurado 2
R . N a bolas a holas
’ mmw 43 3207.206.14  Resorte ondulado 1 3207.206.14  Resorte ondulado i
: : 32010.203.25 Arandeln de seguridad 2 32010.203.25 Amndelo de seguridad 2
' L Seeger Seeger i
L 532-8-2 T T T {
~532-43-1 532-2073-3  Muela 1 532-2073-3/1 Muela k
b 6 x 15 DIN 912
532- 482 Tuerca 2 532- 482 Tuerca 2
B Bx14 DIN 7603 532-1181-1  Espiga roscada con 2 532-1181-1  Espiga roscada con 2
0535-1 : punta punma
32-1 - ; ¢
' S 1191 Yo 332-1456 Bulén de aprisiena- | 332-1456 Bulén de aprisiona- 1
532- 8 x 10 DIN 912 miento miento

NN

532-1192=2 muwlﬁome@ B 18x22 DIN 7603 532-2283 Tornillo de ajuste 1 532-2283 Tornillo de ajuste 1
. e ’ 532-10511 Resorte de lémina ! 532-10511 Resorte de lamina
) 1 532-1736 N
532-42-1> ks Y 6,4 DIN 125 Arandela 2 6,4 DIN 125 Arandela
53211139 6 x 12 DIN 933 Tornillo exayonal 2 6 x 12 DIN 913 Tarnillo exagonal
32010.203.6 - . 8 DIN 934 Tuerca exagonal 2 8 DIN 934 Tuerca exagonal
626=22 G 3207.206.5
532-10552 532-980-3 ) 532-10421 : :
A DE( (06ee |
‘/ e / 626=2 ZG .
532-10628
o 32010.203.6 ; ,
532-1190-1 ™ 532-10628 . , o
h % 3207.206,5 - ‘
532-10421 -
532-10552 .
’ 532-980-3 . b :
626-22G r )
626-2ZG . ,

G
2\
0
%

150k 05,

.792/93, (M 4, D 8, G 20)
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532-2073-3
532-2073-31

532-10409-3

(c 18, G 19)

. 532-1180-4
532-10509-3

8 DIN 934 —— &9

532-1181-1

6x12 DIN 233 )

532-1181-1

& —8DIN 934

Brazo porta-rolio-transporte Porta-rollo-transporte
34 mm 532-E 47 34 mm . 532-E 32/2
50 mm * 532-E 48 50 mm 532-E 34/2
E47|E48 E32E34
—— nin
532-E 15 Resorte de traccibn 11 1 e
532- 83 Bulen 318 i -
532-F 32/2  Porta-rollo-transportel | -
. 532- 228 'Bulén 804 -
532-E 34/2  Porta-rollo-transporte- | 1 H
532-10098-2 Portu-separader -1
532- 71-1 Palanco de ajuste [N .
. 532-10099-2  Separador -
532- 481-2 Tornillo para el 11 . )
resorte - 532-10101-3 Porta-rollo-transperte - | 1
532-10527 Tornillo moleteado 1 1 532-10103-2 Resorte de torsién - 1
‘mum‘_zooom Brazo porta-relle- 1| 1 532-10226-2 Porta-rollo-transporte 1| -
transporte 532-10231-1 Resorte de torsibn 1| -
532- 536-1 Brozo porma-rollo- 1] 1 532-10232-1  Separador 1 o-
fransparte ) 532-10429  Porta-separador 1A
) 532-10598 Resorte de lamina 111 532-10599 Arandela 1o
8 DIN 912 Tornillo cilindrice 1} 1 3 x 8 DIN a7 Tornillo cvellanade 2| 2
532-12108  Tornillo moleteads 1| 1 6 x 10 DIN 912 Tornills ¢iltndrico 1| 1
. 532-12109 Tornillo moleteado 1 1
Rollos= 4
6 x 15DIN 912 lo cilindrico 1] 1 ollos-transporte 34mm -
., cectign | 532-10634/1 de esmeril, fino' 1
2 x 14 DIN 1481 Manguite de sujection i 532-10634/2 de esmeril, medio 1
. 532-10634/3 de esmer 1
= - da 1
532- 1181-1 mwﬂ_mua roscada con 532-10734/1 de acero .
P 532-10834 de goma,dureza normal 1
532- 2284-1 Pivole 1 532-10834/3 de goma, dulce 1
532- 2285 Tomillo de apri- 1 Rollos-transporte 50mm
s fant
slonamienio 532-10650/1 de esmeril, fino 1
8 DIN 934 Tuerca exagonal 1 , medio ]
532-10650/3 de esmeril, grueso 1
532-10750/1 de acero 1
532-10850 de goma, dureza normal 1
Tensor a resories 532-E 31 532-10850/6 de gomo, dulce !
532- 1248 T [ 1 . B
3 erior @ reseries Resorte de fraccisn 532-E 15
532- 2424-1 Resorfe escalonado 1 ;
completo
532-10886  Tuerca moleteada 1 592- 72 Engrasador 314 A _
532- 73 Engrasador 313 A i
532- 286-2 Manivela ! 532- 76 Resorte de traccion 1
532-10613 Tornillo de véistago 1 312 A
531-10616 Torillo cillndrico 1 3 x 24 DIN 1481 Manguito de sujecion 1

£ 703,




ﬁq 532-10611 ;

5321268 A W Dispositivo de ajuste : 532-F 23
5x20 FON 564-) 0 1
1]
N 532- 103-1  Tapa 1
.\. 532- 104-2 wn.:n de empuje 1
532-1376 3 532- 105-2  Palanca excéntrica 1
mwm-mu_oum Tornillo de ajuste !
6mé x 16 DIN 6325 Pasador cilindrico 1
_ 4 x 55 DIN 84  Tomnillo cilindrico 2
@ 532~ 106501 L . Barra de gufa - 532-F 24
532-10650/2 -
532-10650/3 ! 532-  98-1 Cerrojo 1
Y- 532-804 = 532- 1405-1 Tornillo moleteado 1
532-2284-1 %”"%ww- ﬁn 532- 1471-1 Barra de gula !
3 532- 2423 Tornillo cilindrico 1
532-1m 532-10527  Tornillo moleteado 1
532-10564  Seta !
s . y . s ” ‘ 532-10563  Seta |
/ v” \ 532-10565  Espiga roscada |
- i . 3202.201.215 Resorte de presi6bn 1

) ? 532-  99-1  Bulén cénico 364 1
532- 108-1 Resorte de lamina 1

&x10DIN 77 |
[ 532~ 238/1 Pie-pisbn-gufa 854 1

0 (50 mm) *
‘I s32-11a1 .. 532- 1138-1  Tornillo alomado
T BLIN? 532- 1449 Bulon excéntrico

1
1
532- 1472 E  Resorte de presibn 1
1

f 532- 1473 Torni i
% . A ornillo con agujeros
532-10226-2 . frontales
532-10101-3
532-12109 532- 1474 E  Tornillo avellanado 1
1 532- 1704-1  Listén de blocaje 2
532- 2079/1  Pie-pisbn-guia 361 1
2 ) (34 mm)
Quo-_o DIN 79 532- 2439 Awandela !
« . 3,5 x é DIN 84 Tornillo cilindrica 2
( 5 x 8 DIN 551 Espiga roscada 4
$32-10234- | B 12,5DIN 2093 Resorte Belleville 4

332-10103-2° 3.8 DIN 87

R .

.792.973,




532-1138-)

M&
B12,5 DIN 2093

532-108-1

532-99-1 ,§
532- _tm’@

532-238/1 (854)

532-2079/1(361)

s (F 23/F 24)

4x55 DIN 84

Eméx16 DIN 6325

o >

532-1472

532-103-1

532-105-2

532-1471-)
IﬂmmMI 104-2
532-1474 €

&

532-1704-1- 532-10527

.'\V

o} \
532-1704-1
Qoﬁm ——3,5%6 DIN 84
A 5x8 DIN 551
0 uwm:_oumm[@
SMLOQ&JMH%S.ME,MG

11 FOMN 4111
« R16,1.146

ES 16.1,22

R 0037.4.14

ES 16.14.31

Abrazaderd 5
Cable de conexibn, 1
Disyuntor 1]
Cable - .

Motor de embrogue 1
para carriente trifasica

Cable § 1

Equipe eléctrico
(corriente monofasica)

578-R 43

528-3092-1,2

4 % 10 DIN 84
3,5 x 15 DIN 96

5 x 20 DIN 96

4 DIN 934
FON 4059
11 FON 4111
R16,1.130
ES 1.7.12
ES 16,1.29

Mesa de trabajo 528-F 33
para méquina con moter de embrague y toboglin
5283006 Chapa lateral 1
528-3008-1 Placa-mesa 1
528-3077 Manguito Rampa 2
Mé&x15
528-3078 - Manguite Rampa 16
M8 x23
528-3081 Porta-~aceitery 1
528-3107 Resorte 2
~ - 528-3110 Chapa lateral 1
con cubre-coireas
528-3160,/1 Bastidor tubular 2
528-3007 Bastidor tubular |
528-300% Tope de goma 2
528-3011 4
528-3159
-A10x35DIN 912 Prisionero !
528-3184-1 Cajén 1
528-4079 Bastidor |
8 x 20DIN 88 Tornillo avellanada 8
8 x 50 DIN 88 Tornillo avellonado 4
4 x 15DIN 96 Tornillo con cabeza 2
semirredonda
5 x 15DIN 97 Tirafondo avellanado: 4

R 0037.4.15

ES 16.14.3]

Chapo porra-
interruptor

Tornillo cilindrico

Tornille con cabeza
semirredonda

Tornillo con cok,
semirredonda

Tuerca exagonal
Unién prensa-estopa
Abrazadera

Cable de conexibn
Disyuntor

Cable

Motor de embrague

para corriente olterna
monofasica

Coble

Accesorios para el equi

(corriente trifasica y monofésica

po eléctrice
y 528-X 1

8,4 DIN 125 Arandela 3
8 x  30DIN 931 Tornillo para motor 3
Equipo eléctrico 528-1 41

(corriente frifésica)

528-3060,/10
6,4 DIN 125
10,5DIN 125
& DIN 934
10 DIN 934
A 10 DIN 71803

Polea escalonada
Arandela
Arandela

luerca exagonal

Tuerco exagonal

o con pivole 1

528-3092-1,2 Chapa porta- 1
interruptor

4 x 10 DIN 84
3,5 x 15 DIN 96

semirredonda

5 x 20 DIN 96

Tornillo cillndrice 4

lo con cabeza 3

lo con cabeza 2

redonda
4 DIN 934 Tuerca exagonal 4
4 Pg 16 FON 4059 Unién prensa-estopa 2

4 x 20 DIN 96

ES 18.2,121
£S5 18.2.122

S6lo por encargo espec

o con cobeza 4
semirredonda

Transformador 380 V1

1104,

Trensformader 220

528-3023-1
528-3024

4,5% 25 DIN_ 96

. ' ]
ﬂ.iuoao_., para _h.\ %_
viruras
Depbsito para las i
virutas

Torni



528-3078 528-3008-1

528-3184-1
8x50 DIN 88 ——

528-3006

528-3077

Pg 16 FCN

4059
umm;uoou']!i\ \Y
ES 16.1.22

ES 16.1.29

528-3159 Ji&
Al0x35 DIN 915 w

528-3009

4,5x25DIN

L 528-3009

8x30DIN 931
8,4DIN125

_n‘

96

4 DIN
4x10 DIN 84
€5 1.7.1]
ES 1.7.12

.793/95.

17— 528-3024

(F33,R 41,/4%,X1i7)

—528-3023-1
ES 16.14.31—
(g ~ R 0037.4.14
R 4.1
ES 18.2.121 0037.4.15
ES 18.2.122 &6DIN 934

4x20DIN96 | 6,4DIN125

A10DIN 71803

u% o —— 528-3107

4x15 DIN 96
-— 5x20 DIN 96
——-528-3007

e 815 DIN 91

528-3011
528-3081

934 —3.5x15 DIN 9¢

=

Bx30DIN ¢3!

10,5DIN 125
10DIN 934

528-2060/10

R 16.1. 146
m._a._._.mo

Pedal de embrague

(pora mdqguina sin embrogue

528-C 44

de avance)

528-3049-A |
b 5283099
52B8-3129
528-3130
528-3132
528-3133-1
4% 4 DN B4
©AS DN 1w
A6 DIN 127
ATG DIN 137
5% 10 DIN 912
5 DIN 934
6 DIN 934
4 x 12 DIN 1475
A0 DIN 71803

Resorte de lamina 1
Tope de goma 5
Plag

e goma 1
Pednl 1
Eje 1

Base 1

N

Tomillo cilindrico

~

Anillo eléstico

Anillo eltstico I

NS

Tuerca extganal

Tuerca exagonal 1

Espiga

Pivote esferico 1

Barra telescépica

528-C wwq

528-3043-A 1
528-3064-A 1
6 x 18 DIN 835
A0 DIN 71805
A 40 FON 55¢

Rara 1
Tubo de ojuste I
Piton roscado 1
Casquete esférico 1
Mando-estrella 1



A 40 FON 556
6x18 DIN 835

- A 10DIN 71803

IR

1-528-3043-A1

17 528-3064-Al

U L ?

DIN 71803 | 6 DIN 934

>
=)

3
ﬁv

A &6 DIN 127

528-3093
4x12 DIN 1476

793495, (C 44/C 37)

528-3129

k_.x_m QZ 1476

528-3130

— 528-3049-A 1

(-

4x4 DIN 84

%I 5x10 DIN 912
@:{> 5DIN 127
@Il, 5 DIN 934

- 528-3133-1

———528-3132

R10.2.11 ;7 T_emom de apoyo con fope

Lampara de trabajo

532-10595-1+ Porta-lampara 1

620- 927 Flexible de goma 1

620- 930 Tornillo de aislamiento 1

620- 942 Casquillo intermedio 1

620- 1132 Tornillo de presion 1

DPg 7 DIN 46255 Anillo de presi6n 2
EPg 7 DIN 46255 Junta 1
ES 10.2.11 Lampara 1

ES 10.3.7 Bombilla de 1

incandescencia
ES 16.17.1 Cable 1
ES 16.17.3 Cable 1
Porta-lampara con cable
. 532-10760 Porta-lampara

620- 730/1 Tornillo de véstago 1

620- 930 Tornillo de 1

aislamiento

ES 16.17.10 Cable 1

3 x 5 DIN 86 Tornillo cilindrico 2
ES 13.5.19 Casquillo de montaje |

ES 16.17.9  Cable 1

para ES 10.2,11

4 x 15 DIN 85 Tornillo cilindrico 1
A 4 DIN 137 Arandela 2

4 DIN 934

Tuerca exagonal

4

x

%

9

10
6,4

532-
532-

532-
532-

532-

532-

532-
DIN
DIN
DIN

1060-2
1313-1
1320-1
1657
10590/1

10590,/2

10621
88

¢ lo moleteado
Placa-cubierto
Placa de apoyo
Tope

Placo de apoyo

(34 mm)

Placa de opoyo
(50 mm)

Disco de

Tornillo avellanado
Tornillo avellanado

Arandela




EPg 7 DIN 46255
D Pg 7 DIN 44255 Wﬁ

A4 DIN 137

£S 10.2.11

£S 16.17.3

ES 10,3.7

ES 6. G..cAE

ES 13.5.19

620-930

620-927 —1 m

& &—3x5 DIN 86

(————— 4x10 DIN 88
¥ ¥

532-1320-1

532-1313-1
€ —— 532-10621

532-10590/1
532-1060-2/1

o G4 DIN 125

—————— \532-1657

532-10590/2

L7193, (r l0.2.11)

|
|

Herramientas para méquina cerrada uuwnIm\m_

Herramientas para maquina abierta 532-H wmt_

532- 364  Llave de gancho 1

532- 2491 Aceitera 1
532- 1212-1 Piedra de oceite 1
532-10461 Destornillador 1,2 1
532-10462 Destornillador 0,8 1
532-10863 Llave con espiga 1

exogonal 6

10 DIN 894 Llave de dos bocas 1

13/17 DIN 895 Llave de dos bocas 1

5 DIN 911 Llave exagonal 1

A0,5 DIN 5270 Destornillador 1

4 FON 301 Liave de pivotes 1
ajustable

7.532/102/1 |

532- 141 Juego de estrellas 1
de rectificar

S a3,

532- 364 Llave de'gancho 1
532- 2491 Aceitera 1
532- 1212-1 Piedro de aceite 1
532-10461  Destornillador 1,2 1
532-10462  Destornillodor 0,8 1

532-10863  Llave con espiga 1
exagonal 6

10 OIN 894 Llove de dos bocas 1
13/17 DIN 895 Llave de dos bocos 1
5 DIN 9N Llave exogonal 1
A 0,5 DIN 5270 1
4 FON 301 Llave de pivotes | )

ajustable



13/17 DIN 895 542=10843
4 FON 301 10 DIN 894
\7 mm mJ
o]
o © ‘ '
©) 5l
\3o® .
e 7.532/102/1
m E _ ¢
N
532-140 E
+141
532-10461 e
5DIN 9N = 3
532-10462

6mm

(o— =

4

f

A0,5DINS5270
f

3mm

; — —

532-1212-1

1 I

532-364

532-2491

—Emnlvmmonumcma fijos

Para maquina y Pieza no. . o
anchoderebaje |ples-pissn-guta Bulén cénico Placa de apoyo Aplicacibn
ke fijos
532-99-1
34, 50 361 HP No. 364 10590, Ancho de rebaje
hasta 20 mm
34, 50 361 No. 364 105901 (34) * Ancho de rebaje
10590/3 (50) hasta 34 mm
34, 30 361 V No. 364 10590,/1 (34) * Rebaje de dobladillade
10590/3 (50)
34, 50 361 R6+ R25 No. 364 105901 Rebxije de ranuros
%0 854 R 40 No, 364 105902 Ranuras de 40 mm
de ancho
30 854 V No, 364 10590/2 Rebaje de dobladillado
34,50 1486 532-1449 10590/5 Vueltas estrechas y
rebajes interiores
. 34, 50 371 No. 364 105901 (34) * Rebaje de cueros
371 a Plaquitas de acero | 10590/2 (50) acharolados
: 371 b Insercién de fieltro
1372 Tornillo de aceitar
34, 50 532-) 3/ No. 364 105901 (34) * Rebaje de ranuras
367 A6 Pie-pisbn-guia 10590,/2 (50) de dobladillado
368 Pasador “
4x8 DIN 84  Tornillo cilfndrico
4,3 U_Z_lwm _bazao_e
34, 50 532-)3/2 _ No. 364 105901 (34) * Rebaje de ranuras
367 A 10 Pie-pisébn-guia 105902 (50) de dobladillado
368 Pasador
4x8 DIN 84  Tornillo cilindrico
4,3 DIN E Arandela

* (34) o (50) = Ancho de rebaje en milimetros




361 HP

361 R6

—

361V 361 R

854 V 854 R40

367 A6
(367 A10)

1486

| —

Q42

“Emmn,_&mo

n-guta con rollos

]

Maquina ) i _ '
Ancho de ZQL de grupos mcﬂ: Placa de apoye Follo Aplicacién
rebaje y de piezas conico transporte i
3¢, 50 | 532-1 1/ 532-1449 | 10590 /4 1073427 | Reboje de cantes
1551  Pie-pisen-gufa 10750,/3 * de quemado en
(vease .
3.70) 1552a Rollo cuero fino y
* 1553  Pasador mediano
3x10 Tornillo
DIN 84 cilindrico
34, 50 | 532-31/5 592-1449 | 105901 (34) *| 1073437 | Rebaje de cantos
1551 Pie-pistn-gula 10590,2 (50) | 10750/4" de quemado en
(vease
3.72) 1677 Rollo cuero grueso
: 1553  Pasador
3x10 Torn
DIN 84 cilindrica
34, 50 | 532-11/6 532-1449 | 10590/6 _Duwahﬂ Corte oblicuo
" 1551  Pie-pisbn-guia 10750/4 muy inclinado
Lrame | 1552 Rollo hasta 357
: 1553 Pasador
DIN 84 ciltndrico
34, 50 | 532-01/7 532-1449 | 105901 (34) *| 10734717 | Cortes cortos
( 1450  Pie-pisdbn-gula 10590,/3 (50) 10750/1 en cartbn y
vease
3.67 3562 HPa Rolle cuero
N 1237  Pasador
34, 50 532-31/8 532-1449 105901 (34) * Cortes oblicuos
1450 -pisain-gula -| 1059043 (50) cortos en cueros
tvease | 5405 Rollo de ma-
3.66) gruesos de ma
1237 Pasudor rroquinerta
34, 50 | 532-01/9 532-1449 | 1059016 10634133 | Rebaie de
1450 Pie-pisbn-guia 1059020 106501 43 ranuras
{vease .
3.82) 370 R la Rolle (segOn el radio
: 1237  Pasador y el cuero)
34, 50 | 532-31/10 S537-144% | 10590/8312 | 10634/133 F| Rebaje de
1450  Pie-pistn-gufa (segun el radio | 10650/1+3 ranuras
370Ra Rollo y el cueyo)
1237 Posodor
a4, 50 | 532-31/11 5321449 | 105908412 | 106347153 7| Rebaje de
1450  Pie-pisén-guic (sequn el radio | 1065013 | ranuras
1239 Relle y el cuero)
1237  Pasodor
50 | 532-0 272 532-1449 | 10590,6 107508 " | Gortes oblicuos
2201 iempison-gul muy inclinados
M<mwnbmvm m.rmﬁ Pie-pison-gula do 45 tpars
: 2200 coser cantos)
3x 10
DINB4 cilindrico
milimetros - 10734 o 10750 = Ancho de méquina

*(34) o (50) = Anchc de rebaje en

.79279%.



1237

usfn\,“. S
;%\%. TR
3

362 HP o|nmr.

10750/3
10750/4

3x10 DIN 84

1677 1553

1552a

1552b

10734/2
10734/3

LY

10750/9

Pies-pisén-gula con rollos _

Maquina
Ancho de No. de grupos mc_m: Placa de apoyo Aplicacion
. -y de piezas cbnico
rebaje
532-99-1
34, 50 532-1 1.1 No. 364 105901 (34) * Rebaje de cueros
(véase “Aww ﬂnﬂnmﬁnnmcmn 10590/3 (50) pesados
3.5 498 Rollo
' 382c¢  Pasador
34, 50 532-01/2 No, 364 | 10590/ (34) * Rebaje de ranuros
. 1453  Pie-pisén~gula 1059072 (50) anchas y aplanadas
{vease
3.81) 370R  2a Rello |
! 362¢  Pasador
34, 35 532-) 1/3 No, 364 1059041 (34) * Rebaje de material
(véa 1453  Pie-pisbn-guia 10590,/3 (50) fino y duro (p. ej.
u< &A«um 1634 Rollo cartén y topes)
' 362¢  Pasador
50 532-1 2/ No, 364 | 105902 Rebaije de cuero
(vease 855 Pie-pisén-gufa pesado
T 3.68 2390a Relle (2 piezas)
3.78) 855¢c Pasador (2 piezos)
*(34) o (50) = Ancho de rebaje en milimetros
Rollo de acero con rastri ¥
Maquina
Ancho de No, de grupos y de piezas Aplicacien
rebaje
50 532-F 52 Porto-rollo-transperle Rebaje de cuero
804 Bulén pesado
858-1 Porta=rollo=transporte
1941
1942 Soporte
2302 Tornilio avellanade
10750/5 Rollo-transporte de acerc
6x12 DIN 912 Tornillos cilindricos
Piezus especi
Pare maguina Pieza no Designacion Eiecucié
con ancho de rebaje fexdne. 9 [ecucion
34 107341 Rollo=transparte de acero, con estradio
50 107501 Rollo-transparte longitudinal y transversal
34 10834 Rollo=transporte de goma, dureza normal
34 10834/3 Rollo=transporte de goma, dulce
50 10850 Rollo-tansporte de goma, dureza normal
50 10850/4 Rello-transporte de goma, dulce
34 50 1580 -Depdsito para el agua .
34 50 2324 Espania para rebaje de goma

.792/93,




10590 .
/3 Fo:mom trapezoidales y correa plana
T — : 532-10600 | Correa plana 1
& ©®- 10 x 530 DIN2215  Correa trapezoidal 1
— ——— 10 x 800 DIN 2215 Correa trapezoidal 1

R =
777,
1634 ===

-792/93,




Teil /part
piéce/pieza

uwm%
3006
3007
3008-1,/2
3009
3011
3023
3024
3043-A 1
3049-A 1
306010
3064-A 1
3077
3078
3081
3092-1,/2
3093
3107
3110
3129
3130
3132
3133-1

31601

3184-1
4079

532-
7.532/102/1

8-2
21-3
26 E/N

793 (1)

) Seite/page

poge/pagina

9.32
9,32
9.32
9,32
9.32
9.32
9.32
9.35
9,35
9.32
9,35
9.32
9.32
9.32
.32
9.32
9,32
9.32
.35
9,35
9.35
9.35

9.32
9.32

9.41
9.25
9.23
9.23

o g e

Teil/part Seite/page

pitce/pieza poge/pdgina
532~

26 E/2 9,23
42-1 9.25
43-1 9.25
47 9,25
711 Funzon w;mqw;uMHMN
83 9.27
98-1 9.28
99-1 9.28
103-1 9,28
104-2 9.28
105-2 9.28
108-1 9.28
13-1 9.21
122 9,25
138 N 9.4)
140 € 9,41
141 9,41
201§ 9.23
201 p 9.23
203 ?.23
228 9.27
2381 , 9.28
312 A 9.27
313 A 9.27
314 A 9.27
341 HP 9.42
361 R 9.42
361 R 6525 9.42
361V 9.42
362 b 9.43
362 ¢ 9.44
362 HPa 9.43

Teil /part
piéce/pieza

532
1696

1704-1
1721
1724-3
1736
1941
1942
2073-3
2073-3/1
2079/
2199
2200
2201
2275-3
2278-1
2283
2284-1
2285
2286-2
2296-1
2304-1
2319-2
2324
2334-1
2390a
2423
2426-1
2433-2
2439
10098-2
10099-2
10101-3

2793 (3).

Seite/page
page/pdgina

9.22
9.28
9.23
9.23
9.25
9.44
9.44
9.26
9.26
9.28
9.43
9.43
9.43
9.2
9.23
9.26
9.27
9.27
9.27
9.23
9.21
9.28
9.44
9.23
9.44
9.28
9.27
9.23
9.28
9.27
9.27
9.27

Teil /part
piece/pieza

532~
10103-2

10226-2
10231-1
10232-1
10401-1
10403
10404/2
10405
10406
10407-1
10408-1
10409-3
10410
10412
10413
10414
10421
10424
10429
10442
10455-2
10456-2
10461
10462
10495-2
10496
10503
10509-3
10511
10527
10534
10535-1

Seite/page
poge/pégina

Mokl
9.27
9.7
2y d
9.23
9.2
.22
9.23
9:23
9.23
9.23
9.26
9.26
2.2]
9.21
9.21
92.25
9.21
9.27
9.22
9.22
9.22
9.41
9.41
9.23
9.23
2523
9.26
9.26
9.27,9.28
9.25
9.25




TS

Teil/part " Seite/page

pitce/pieza page,/pagino
532~ *

364 9.41
367 A & , 9.42
367 A 10 9.42
368 9.42
370 Ra 9.43
370R 1a 9.43
370 R 20 9.44
371 9.42
371a 9.42
371 b 9.42
372 9.42
378 9.41
481-2 9.27
482 9.26
536-1 Bown ?T.;v:%. 27
854 R 40 9.42
854 v 9.42
855 9.44
855¢ 9.44
858-1 9.44
980-3 9.25
1007-~1 Q.21
1016-1 921
1056-2 9.21
1060-2/1 9.39
1074-1 9.25
1075-1 9.25
1077-1 9.25
1077-1/1 ?.25
1138-1 9.28
1180-4 9.26
1181-1 9.26/9.27
1190-1 9.25

« 793 (2),

Teil/part
¢ piece/piera

532~

1191
1192-2
1212-1
1237
1239
1268
1313-1
1320~1
1405-1
1445-1
1449
1450
1453
1454-2
1456
1468-3
_A%Le
1471-1
1472 €
1473
1474 E
1478-1
1486
1498
1551
1552 a
1552 b
1553
1580
1634
1657
1677

. Seite/poge e

poge/pagina

9.25
9.25
o.&f
.
9.43
9.43
9.27
9.39
9.39
9.28 "
$.21 Am I8
9. 28/9.42/9.43
9.43 (
9.44 {
9.21
9.26
9.23
9.23
9.28
9.28
9.28
9.28
9.23
9,42
9.44
9.43
9.43
9.43
9.43
9.44
9.44

9.39 ﬁ
9.43 N

piéce/piera

532~
uo.ﬁm.m_
1054951
10552
10557
10558
10559
10563
10564
10565
105901
10590,/2
10590,/3
10590 /4
10590/5
105%90/6
105908 + 12
10590,/16
10590,/20
10594,/3
10595-1
10598

10599

10600

10602

10604
10604,/1
10605

10606

10613

10616

10621

10626

10628

10630
106341

«797 ().

Seite, /page

" page/pagina

9.25
9.25

9.25

9.26

9.25

9.25

9.28

9.28

9.28
9.39/9.42/5.43 /5. 44
9.39/5.42,/0.43 /5.4
9.42

9.43

9.42

9.43
9.42/9.43
9.42/9.43
9.42/9.43
9.25

9.39

9.27

9.27

9.45

9.27
9.25
9.25

9.25
9.25

9.27

9.27

9.39

9.23

9.25
9.21
9.27/5.43

532~

1063472
10634 /3
10634,/4
10650,
1065072
10650,73

10630 /4
107341
10734 /2
10734/3
10750,/1
10750,/3
10750,/4
10750/5
107509
10755
107551 + 8
10760
10799
10820
10863
10864
10873
10886
11126
12108
12109

620—
730/

927
930
942
1132
651—-
4440/2

~

§.27,/.43
9.27,9,43
.27
9.27,9.43
9.27,5.43
9.27,/9.43
9.27
$.43/9,44
9.43
9.43
9.43/9. 44
.43
9.43
9.44
9.43
9.23
9.23
9.39
9.23
9.23
9.4
9.23
9.23
9.2/
9.2
9.27
9,27

9.39
.39
9.39
?.39
9.39

9.21



%

piece/pieza

DIN

DINE 934
4

6@0‘4‘!

DIN 1472
2,5x 10

DIN 1474
6x 14

DIN 1476
4x12

DIN 1481

2x 14
6x 22
8 x 24

DIN 2215
10 x 530
10 x 800

DIN 5270
AO0,5

DIN 4325
bméx 16

DIN 6888
Ix6

DIN 6912
10 x 25

DIN 7183
A0

2793 (6).

Seite/poge
puge/pdgino

9.32
9.35
9.32/9.35
9.26/9.27
9.32

9.27
9.21
9.21

9.45
9.45

9.41

9.28

9.22/9.23

Teil/port
piece/piern

DIN

DIN'_ 7603

B8x 14

B 18 x 22
DIN 46255
DPg7
EPg7
DIN 71803
A 10

DIN 71805
A10

FON

FON 201
16x1,5

FON 223 .
10x 15
FON 254
2,5x5

FON 301
4

FON 498
24x1,5

FON 556
A 40

FON 4059
Pg 16
FON 4111
1

FON 2603.701
Al7x24x16

Seite/poge
page/pagina

9.25 t
9.25

9.39
9.39

9.35

9.23

9.22/9.23/9.25

Teil/part
piéce/pieza

i
DIN 84
3x10
3,5x6
4x4
4x6
uxw.
4x10
4 x 55

DIN 86
3x5

DIN 87
3x8
é6x15

DIN 88
4x9
4x10
5x12
8x20
8 x 50

DIN 91
8x15

1

DIN 96

3,5x15
4 x15
4,5x25
4 x20
5 x20

DIN 97
5x15

DIN 125
4,3
6,4
8,4
10,5

Seite/page

page/pégina

DIN

9.43
9.28
9.35
9.21
9.42
9.29
9.28

9.39

9.27
9.2

9.39
9.25/9.39
9.31
9.32
9.32

9.32

9.32
9.32
9.32
9.32
9.32

9.32

9.42
9.23/9.26/9.32/9.39
9.32

9.32
.793. (5)

Teil/patt
piéce/pieza

DIN 127
AS
Aéb

DIN 137
A0

DIN 472
40x1,75

DIN 551
4x4
5x8
6x8

DIN 835
6x18

DIN 839
1011
DIN_895
13/17
DIN_911
5

DIN 912
5x8
5x10
6x 10
6x 15
8 x 10
8x15

DIN_ 931
8 x 30

DIN 933
6x12
6 x 20

\

\
\

/-

Seite/page
- page/pégina

9.35 l
9.35

9.25
9.28
9.23

9.35

9.41
9.41
9.41

9.7
9.35
9.27/9.44

9.21,9.25/9.27

9.25
9.21

9.32

9.26
| 9.23



Teil/part
piece/pieza

m
w
-—Te

&3,
5.19

5 16,
1,22
2
14.31
17.1
17.3
17.9
17.10

£5.18.
2.121
2.2

793 (8).

~

Seite/page
page/pégina

9.32
9.32

9.39
9.39

9.39

9.32
9.32
9.32
9.39
9.39
9.39
9.39

9.32

19.32

spart

piece/piesa

R

0037.4.14.
0037.4.15

Seite; page’
pogepaging

9.32
9.32

Teil/port Seite/page
piéce/pieza page/pégina

Zwischenrohr
spacing tube

tube intermédiaire
tubo intermedio

2603.701.
536 9.23

Druckfeder

. pressure spring

ressort de pression
resorte de presién

3202.201.
215 9.28

Zugfeder

traction spring
ressort de traction
resorte de traccibn

3203.201.
48 9.25

Tellerfeder
cup spring
ressort Belleville
resorte Belleville

3207.203.
10 9.25
20 9.23

B12,5DIN 2093  9.28

Wellfeder
rippled spring
rondelle ondulée
resorte ondulado

3207.,206.

5 9.25
12 9.23
14 9.26

Teil/port Seite/page :
piece/pieza page/pagina

Seeger-V-Sicherung

retainer ring

anneau d'anet

anillo elastico de seguridad \

32010.203. .
1 9.22
6 9.25
25 9.26

Schulterkugellager
magnet-type ball bearing
roulement @ billes a épaulement
rodamiento radial rigido

509-0S
15 9.23
151 9.23

Ringrillenlager
deep-groove ball bearing

roulement @ billes rainuré
rodamiento ranurado a bolas
6001-2 2 G 9.26
62622 G 9.25

Rillenkugellager

ball bearing

roulement @ billes rainuré
rodamiento ranurado a bolas

6203-2Z G 9.22/.23
Elektrische Leitung
cable

coble
cables eléctricos

R16.1
146 9.32
150 9.32






